
 
योग्यता फाइल 

बहुउदे्दशीय सहायक- फर्नीचर उत्पादर्न एवं स्थापर्ना 

 

☒ लघु अवधि प्रधशक्षण (STT) ☐दीघाावधि प्रधशक्षण (LTT) ☐धशकु्षता 

☐अपस्किधलंग ☐ प्रधशक्षक के धलए प्रधशक्षण ☐ दोहरी/फे्लक्सी योग्यता ☐ मुल्यार्नकताा के धलए प्रधशक्षण  

☒सामान्य ☒मल्टी-स्किल (MS)☐क्रॉस सेक्टोरल (CS)☒फू्यचर स्किल्स ☐मूल उपकरण धर्नमााता OEM 

NCRF/NSQF स्तर: 3 

द्वारा प्रसु्तत: 

फर्नीचर और धफध ंग के्षत्र स्किल काउंधसल 

 

मुख्य कायाकारी अधिकारी 

407-408, चौथी मंधिल, डीएलएफ धस ी को ा, एमिी रोड 

धसकंदरपुर, गुड़गांव (हररयाणा)- 122002 

फोर्न: 91 124 4513900 

ईमेल आईडी: info@ffsc.in 
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अरु्नभाग  1: मूल धववरण  

1.  योग्यता र्नाम बहुउदे्दशीय सहायक- फनीचर उत्पादन एिां स्थापना 

2.  के्षत्र इांटीररयर, फनीचर और वफक्स्चर 

3.  योग्यता का प्रकार: 

 ☒र्नया 

☐संशोधित 

☒वैकस्किक है 

☐OEM 

NQR कोड और मौिूदा योग्यता का संिरण: NA योग्यता मौिूदा संिरण का र्नाम: NA 

 

4.  राष्ट्र ीय योग्यता रधिस्टर (NQR) 

कोड &संिरण 

QG-03-WC-00819-2023-V1-FFSC 5. NCRF/NSQF स्तर: 3 

6.  पुरिार 

(सध ाधफके /धडप्लोमा/एडवांस 

धडप्लोमा/कोई अन्य) 

प्रमाणपत्र 

7.  योग्यता का संधक्षप्त धववरण फनीचर उत्पादन एिां स्थापना में बहुउदे्दशीय सहायक एक नौवसल्पिया है जो कायय आलेि की व्याख्या करने, कायय स्थल की रेकी करने, आिश्यक सामवियोां, ओजार 

और उपकरणोां की सूची सांकवलत करने और पररचालन आिश्यकताओां के अनुसार कायय के्षत्र स्थावपत करने में सहायता करता है। यह व्यल्पि कई विकिोां में से 

विशेषज्ञता चुन सकता है, जैसे स्टोर/गोदाम सांचालन, लकडी का काम, मशीन दुकान सांचालन, फनीचर वफवनवशांग, असबाब, फनीचर पैकेवजांग, या फनीचर स्थापना 

सांचालन। भूवमका में कायों के सुचारू वनष्पादन का समर्यन करना और एक सांगवित कायय िातािरण बनाए रिना शावमल है। 

8.  छात्र/प्रधशकु्ष/धशक्षाथी/कमाचरी 

के धलए प्रवेश के धलए पात्रता 

मार्नदंड 

a. प्रवेश योग्यता और प्रासंधगक अरु्नभव: 

 

क्र.सं. शैक्षधणक/कौशल योग्यता आवश्यक अरु्नभव 

1 10िी ां कक्षा उत्तीणय लागू .नही ां 

2 8िी ां कक्षा के बाद 1 िषय (NTC/ NAC)) के सार् िेड 8 पास लागू .नही ां 

3 
िेड 8 उत्तीणय और वनयवमत सू्कल में वनरांतर सू्कली वशक्षा (2-िषीय 

काययक्रम के मामले में) 
लागू .नही ां 

4 कक्षा 9 उत्तीणय और वनयवमत सू्कल में वनरांतर सू्कली वशक्षा प्राप्त करना लागू .नही ां 

5 िेड 9 उत्तीणय प्रासांवगक अनुभि का 1 िषय 

6 िेड 8 पास 2 िषय का प्रासांवगक अनुभि 

7 िेड 5 उत्तीणय 5 िषय का प्रासांवगक अनुभि 

8 
NSQF लेिल 2 की वपछली प्रासांवगक योग्यता (वडज़ाइन-वबल्ड-इांस्टॉल पर 

फाउांडेशन कोसय) 
3 िषय का प्रासांवगक अनुभि 

 

b. आयु: 14 िषय (नू्यनतम) 
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9.  इस योग्यता को धदए गए के्रधड , 

मूल्यांकर्न के अिीर्न 46 
10. सामान्य लागत मार्नदंड शे्रणी (I/II/III): II 

 

11.  इस योग्यता पर प्रधशक्षण लेरे्न के 

धलए कोई लाइसेंधसंग 

आवश्यकताएँ 

लागू .नही ां 

12.  प्रधशक्षण धवतरण के तरीको ंके 

अरु्नसार प्रधशक्षण अवधि 

☐ऑफलाइर्न ☐ऑर्नलाइर्न ☒धमधश्रत  

 

प्रधशक्षण धवतरण मोड धसद्ांत (घं े) प्रोयधगक (घं े) OJT अधर्नवाया (घं े) OJT अरु्नशंधसत (घं े) कुल घं े) 

कक्षा (ऑफलाइर्न) 83 495 630 0 1208 

ऑर्नलाइर्न 84 88 0 0 172 

 

13.  NCO/ISCO कोड/एस से 

संरेस्कित 
NCO-2015/7115.9900 

14.  योग्यता प्राप्त कर प्रगधत पथ व्यावसाधयक प्रगधत (व ीकल)  

L4 (िवटयकल) - फनीचर वडजाइवनांग और इांजीवनयररांग / फनीचर विज्ञापन / मशीन सांचालन / फनीचर उत्पादन (मशीन शॉप) / फनीचर उत्पादन (काययशाला) / 

फनीचर वफवनवशांग / असबाब / फनीचर सामिी हैंडवलांग / फनीचर असेंबली / फनीचर गुणित्ता वनयांत्रण / फनीचर पैकेवजांग / फनीचर व्यिसाय विकास एिां वितरण 

 

शैक्षधणक प्रगधत (व ीकल): 

NSQF लेिल 4 पर िुड िवकिं ग पर पाठ्यक्रम (यूजी/वडप्लोमा/विज्ञापन वडप्लोमा पाठ्यक्रम) 

15.  अन्य भारतीय भाषाएँ धिर्नमें 

योग्यता और मॉडल पाठ्यक्रम 

प्रसु्तत धकया िा रहा है 
वहांदी 

16.  क्या NQR पर समार्न योग्यताएं 

उपलब्ध हैं-यधद हां, तो इस 

योग्यता का औधचत्य 

☐हाँ ☒र्नही ं

 

समार्न योग्यताओ ंके URL: 

17.  क्या र्नौकरी की भूधमका 

धवकलांग व्यस्कियो ंके धलए 

उत्तरदायी है? 

☐हाँ ☐र्नही ं

यधद "हाँ", तो लागू धवकलांगता का प्रकार धर्नधदाष्ट् करें : 

● एवसड अटैक पीवडता 

● िाणी और भाषा विकलाांगता 

● लोकोमोटर विकलाांगता 
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18.  मधहलाओ ंकी भागीदारी को कैसे 

प्रोत्साधहत धकया िाएगा 

बहुउदे्दश्यीय सहायक का एक अिकावलक पाठ्यक्रम अनौपचाररक फनीचर के्षत्र में मवहलाओां की भागीदारी बढाने में सहायक हो सकता है। मूल्िान बढईगीरी 

कौशल के सार् मवहलाओां को सशि बनाकर, यह पाठ्यक्रम पारांपररक रूप से पुरुष-प्रधान के्षत्र में उनके आत्मविश्वास और स्वतांत्रता का वनमायण करने में मदद 

करता है। यह लैंवगक रूवढिावदता को चुनौती देता है, उन बाधाओां को तोडता है जो व्यापार में मवहलाओां की भागीदारी में बाधा बनती हैं। यह पाठ्यक्रम मवहलाओां 

को आवर्यक अिसरोां तक पहुांच प्रदान करता है, क्ोांवक िे फनीचर उद्योग में रोजगार या उद्यवमता के वलए विपणन योग्य कौशल हावसल करती हैं। यह पाठ्यक्रम 

विविधता और समािेवशता को बढािा देकर के्षत्र की रचनात्मकता, निाचार और प्रवतस्पधायत्मकता को बढाता है। कुल वमलाकर, यह पाठ्यक्रम मवहलाओां को सशि 

बनाता है, लैंवगक समानता को बढािा देता है और अनौपचाररक फनीचर के्षत्र की िृल्पि और विकास में योगदान देता है। 

19.  क्या हररत/पयाावरण स्कस्थरता 

पहलुओ ंको शाधमल धकया गया 

है 

☒हाँ ☐र्नही ं

NOS के अंतगात कवर: 

FFS/N8201- काययस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा और हररत सांबांधी प्रर्ाओां का पालन करें  

मॉडू्यल का नाम: काययस्थल पर हररत अभ्यास 

20.  क्या योग्यता िूलो/ंकॉलेिो ंमें 

पेश धकए िारे्न के धलए उपयुि 

है? 

िूलो ं ☒हाँ ☐र्नही ंकॉलेि ☒हाँ ☐र्नही ं

 

इसे एक विशेष विषय के रूप में कक्षा 11 और 12 में लागू वकया जा सकता है। 

 

इंिीधर्नयररंग कॉलेि: 

यह पाठ्यक्रम मौजूदा ढाांचे के मामले में वपछली NSQF योग्यताओां के अिदूत के रूप में कॉलेजोां को भी पेश वकया जा सकता है, जहाां ये पाठ्यक्रम ितयमान में सू्कलोां 

में नही ां चलाए जाते हैं। 

21.  िमा कररे्न/पुरिार देरे्न वाली 

संस्था SPOC का र्नाम और 

संपका  धववरण 

र्नाम: िी राहुल मेहता 

ईमेल: ceo@ffsc.in                                                                                                           

संपका  रं्नबर: +91 124 4513900 

वेबसाइ : ffsc.in 

22.  NSQC द्वारा अंधतम अरु्नमोदर्न 

धतधथ:  

31/08/2023 

 

23. वैिता अवधि: 3 िषय 24. अगली समीक्षा धतधथ: 31/08/2026 
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अरु्नभाग  2: मॉडू्यल सारांश 

योग्यताओां की NOS/s  

(असाधारण मामलोां में इन्हें घटकोां के रूप में िवणयत वकया जा सकता है) 

अवनिायय NOS/s: 

NOS/मॉडू्यल स्तर पर प्रवशक्षण अिवध और मूल्ाांकन मानदांड वनवदयष्ट करें। अवधक जानकारी के वलए पाठ्यक्रम दस्तािेज़ देिें। 

  

 

क्र

.

सं 

 

NOS/मॉडू्यल र्नाम 
NOS/मॉडू्यल कोड 

एवं संिरण 

कोर/

र्नॉर्न-

कोर 

NCRF/

NSQF

स्तर 

NCrF 

के 

अरु्नसार 

के्रधड  

प्रधशक्षण अवधि (घं े) मूल्यांकर्न धचह्न 

धलस्कित 
प्रायोधग

क 

OJT - 

अधर्नवाया 

प्रधशक्षण 

OJT -  

अरु्नशं

धसत 

कुल धलस्कित 
प्रायोधग

क 

पररयोि

र्ना. 
मौस्किक कुल 

महत्त्व.  

(%) 

1 विज मॉडू्यल सांस्करण क्रमाांक. 1 मुख्य 3 2 24 36 0 0 60 
लागू 

.नही ां 

लागू 

.नही ां 

लागू 

.नही ां 

लागू 

.नही ां 

लागू 

.नही ां 

लागू 

.नही ां 

2 

कायय आलेि की व्याख्या 

करने और कायय के्षत्र/कायय 

स्थल की रेकी करने में 

सहायता करें  

NOS कोड: 

FFS/N0901 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 2 12 48 0 0 60 18 44 32 6 100 20 

3 

आिश्यक सामवियोां, 

औजारोां और उपकरणोां 

की सूची सांकवलत करने 

और उसे व्यिल्पस्थत करने 

में सहायता करें  

NOS कोड: 

FFS/N0902 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 2 12 48 0 0 60 13 52 30 5 100 20 

4 

कायय के्षत्र को आिश्यक 

सांचालन के अनुरूप 

स्थावपत करने एिां उसका 

प्रबांधन करने में सहायता 

करें  

NOS कोड: 

FFS/N0903 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 1 12 18 0 0 30 14 56 26 4 100 25 

5 

काययस्थल पर स्वास्थ्य, 

सुरक्षा और हररत सांबांधी 

प्रर्ाओां का पालन करें  

NOS कोड: 

FFS/N8201 

सांस्करण क्रमाांक. 3 

गैर 

कोर 
3 1 8 22 0 0 30 35 40 20 5 100 5 

6 
रोजगार योग्यता NOS 

(30 घांटे) 

NOS कोड: 

DGT/VSQ/N010

1 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

गैर 

कोर 
3 1 15 15 0 0 30 20 30 0 0 50 5 

अवधि (घं े में) / कुल अंक 9 83 187 0 0 270 100 222 108 20 450 75 
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वैकस्किक NOS/s: 

क्र

.

सं 

NOS/मॉडू्यल 

र्नाम 

NOS/मॉड्ल कोड 

और संिरण 

कोर/र्नॉ

र्न-कोर 

NCrF/

NSQF

स्तर 

NCrF 

के 

अरु्नसा

र 

के्रधड  

प्रधशक्षण अवधि (घं े) मूल्यांकर्न धचह्न 

धलस्कि

त 

प्रायो

धगक 

OJT- 
अधर्नवा

या 

प्रधशक्ष

ण. 

OJT- 

अरु्नशं

धसत. 

कुल 
धलस्कि

त 

प्रायो

धगक. 

पररयो

िर्ना.. 

मौस्कि

क 
कुल 

महत्त्व.  

(%) 

1 

दुकान या गोदाम के 

सांचालन में सहायता 

करना 

NOS कोड: 

FFS/N0904 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 5 12 48 90 0 150 16 48 30 6 100 25 

2 

लकडी के 

कामकाज में 

सहायता करना 

NOS कोड: 

FFS/N0905 

सांस्करण क्रमाांक.1 

मुख्य 3 5 12 48 90 0 150 13 54 27 6 100 25 

3 

मशीन शॉप 

सांचालन और 

सामान्य रिरिाि 

में सहायता करें  

NOS कोड: 

FFS/N0906 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 6 12 78 90 0 180 24 46 24 6 100 25 

4 

फ़नीचर वफ़वनवशांग 

कायों में सहायता 

करना 

NOS कोड: 

FFS/N0907 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 5 12 48 90 0 150 20 48 26 6 100 25 

5 
असबाब सांचालन में 

सहायता करें  

NOS कोड: 

FFS/N0908 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 5 12 48 90 0 150 24 46 24 6 100 25 

6 

फनीचर पैकेवजांग 

सांचालन में सहायता 

करना 

NOS कोड: 

FFS/N0909 

सांस्करण क्रमाांक. 1 

मुख्य 3 5 12 48 90 0 150 22 50 22 6 100 25 

7 

फ़वनयचर, वफक्स्चर 

और वफवटांग के 

इांस्टॉलेशन सांचालन 

में सहायता करना 

NOS कोड: 

FFS/N0910 

सांस्करण सांख्या. 1 

मुख्य 3 6 12 78 90 0 180 26 42 26 6 100 25 

अवधि (घं े में) / कुल अंक 37 84 396 630 0 1110 145 334 179 42 700 25 
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मूल्ाांकन - नू्यनतम योग्यता प्रवतशत 

कृपया वनम्नवलल्पित में से कोई एक वनवदयष्ट करें : 

नू्यर्नतम उत्तीणा प्रधतशत - योग्यता स्तर पर कुल: 70 % (प्रते्यक प्रवशकु्ष को मूल्ाांकन को सफलतापूियक उत्तीणय करने के वलए योग्यता स्तर पर वनवदयष्ट नू्यनतम कुल उत्तीणय प्रवतशत प्राप्त करना 

चावहए।) 

नू्यर्नतम उत्तीणा प्रधतशत - NOS/मॉडू्यल-वार: 70 % (प्रते्यक प्रवशकु्ष को मूल्ाांकन को सफलतापूियक पास करने के वलए प्रते्यक अवनिायय और चयवनत िैकल्पिक NOS/मॉडू्यल में वनवदयष्ट नू्यनतम 

उत्तीणय प्रवतशत प्राप्त करना चावहए।) 

अरु्नभाग  3: प्रधशक्षण संबंिी 

1.  संबंधित के्षत्र में  र ेर्नर की योग्यता और अरु्नभव (वषों 

में) 

एक  र ेर्नर को धर्नम्नधलस्कित में से धकसी भी शे्रणी में पात्र होर्ना चाधहए: 

 

स्कस्तधथ 1 : स्नातक 

o इांजीवनयररांग, िासु्तकला, इांटीररयर वडजाइन, फनीचर वनमायण, लकडी का काम, उत्पाद वडजाइन या 2 साल के अनुभि के सार् कोई अन्य 

अनुशासन (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 2: ITI  

o 3 साल के अनुभि के सार् बढईगीरी, फनीचर वनमायण (उद्योग)। 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 3: धडप्लोमा 

o 3 साल के अनुभि के सार् बढईगीरी, फनीचर वनमायण (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 
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स्कस्तधथ 4: प्रमाणपत्र - NSQF 

a. NSQF लेिल 3- बहुउदे्दशीय सहायक (FFS/N0901) 4 साल के प्रासांवगक अनुभि (उद्योग) के सार्। 

● आिश्यक: 

o वनयोिा से कायय अनुभि और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

● पसांदीदा: 

o 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

o िासु्तकला या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणन। 

 

b. NSQF स्तर 4 (िैकल्पिक विकि के आधार पर) या 3 साल के प्रासांवगक अनुभि के सार् ऊपर (उद्योग) 

● आिश्यक: 

o वनयोिा से कायय अनुभि और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

● पसांदीदा: 

o 1 िषय का अनुभि (वशक्षण ) 

o िासु्तकला या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत 

अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 5: गे्रड 8 उत्तीणा 

o 3 साल के अनुभि के सार् िेड 8 पास (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 6: CITS 

o CITS (प्रासांवगक CITS कोसय) 3 साल के अनुभि के सार् (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

2.  संबंधित के्षत्र मेंप्रॉक्टडा की योग्यता और अरु्नभव 

(वषों में) नू्यनतम 5 िषय के प्रासांवगक अनुभि के सार् स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 
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3.  प्रधशक्षण के धलए आवश्यक उपकरण और 

उपकरण 

☒हााँ ☐नही ां 

विसृ्तत ओजार सूची अनुचे्छदक 2 में सांलग्न है 

4.  संशोधित योग्यता के मामले में,  र ेर्नर के धलए 

आवश्यक धकसी भी अपस्किधलंग का धववरण 

इस योग्यता को रोजगार योग्यता कौशल के अवनिायय मॉडू्यल के सार् NCrF ढाांचे के आधार पर सांशोवधत वकया गया है। उम्मीदिार सांशोवधत 

योग्यता के नए घटकोां के आधार पर िुद को कुशल बनाने और िाांवछत प्रमाणपत्र प्राप्त करने के वलए 3-वदिसीय काययशाला में नामाांकन कर 

सकते हैं। 

 

अरु्नभाग  4: मूल्यांकर्न संबंिी 

1.  संबंधित के्षत्र में मूल्यांकर्नकताा की योग्यता और 

अरु्नभव (वषों में) 

एक मूल्यांकर्नकताा को र्नीचे उस्किस्कित धकसी भी शे्रणी में पात्र होर्ना चाधहए: 

 

स्कस्तधथ 1 : स्नातक 

o इांजीवनयररांग, िासु्तकला, इांटीररयर वडजाइन, फनीचर वनमायण, लकडी का काम, उत्पाद वडजाइन या 2 साल के अनुभि के सार् कोई अन्य 

अनुशासन (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 2: ITI  

o 3 साल के अनुभि के सार् बढईगीरी, फनीचर वनमायण (उद्योग)। 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 3: धडप्लोमा 

o 3 साल के अनुभि के सार् बढईगीरी, फनीचर वनमायण (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 4: प्रमाणपत्र - NSQF 

c. NSQF लेिल 3- बहुउदे्दशीय सहायक (FFS/N0901) 4 साल के प्रासांवगक अनुभि (उद्योग) के सार्। 
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● आिश्यक: 

o वनयोिा से कायय अनुभि और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

● पसांदीदा: 

o 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

o िासु्तकला या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि 

प्रमाणन। 

 

d. NSQF स्तर 4 (िैकल्पिक विकि के आधार पर) या 3 साल के प्रासांवगक अनुभि के सार् ऊपर (उद्योग) 

● आिश्यक: 

o वनयोिा से कायय अनुभि और अनुशांसा पत्र, कां पवनयोां से प्रवशक्षण का प्रमाण पत्र 

● पसांदीदा: 

o 1 िषय का अनुभि (वशक्षण ) 

o िासु्तकला या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि 

प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 5: गे्रड 8 उत्तीणा 

o 3 साल के अनुभि के सार् िेड 8 पास (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

 

स्कस्तधथ 6: CITS 

o CITS (प्रासांवगक CITS कोसय) 3 साल के अनुभि के सार् (उद्योग) 

o पसांदीदा: 

● 1 िषय का अनुभि (वशक्षण) 

● फनीचर या इांटीररयर वडजाइन के्षत्र में विशेषज्ञता (ऑटोकैड, आवद जैसे सॉफ्टिेयर), सांचार कौशल से सांबांवधत अवतररि प्रमाणन 

  

2.  संबंधित के्षत्र में प्रॉक्टर की योग्यता और अरु्नभव 

(वषों में) 

नू्यनतम 3 िषय के प्रासांवगक अनुभि के सार् स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

3.  संबंधित के्षत्र में लीड मूल्यांकर्नकताा/प्रॉक्टर की 

योग्यता और अरु्नभव (वषों में) 
नू्यनतम 5 िषय के प्रासांवगक अनुभि के सार् स्नातक (वकसी भी के्षत्र में)। 

4.  मूल्यांकर्न मोड 
वजस स्थान पर मूल्ाांकन वकया जा रहा है, उसके आधार पर घटक ऑनलाइन, ऑफलाइन या वमवित हो सकते हैं। 
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5.  मूल्यांकर्न के धलए आवश्यक ओिार और 

उपकरण 

☒प्रवशक्षण के समान ☐हााँ ☐नही ां 

 

अरु्नभाग  5: योग्यता की आवश्यकता का साक्ष्य 

1.  र्नवीर्नतम कौशल अंतर अध्ययर्न (2 वषा से अधिक पुरार्ना र्नही)ं (हाँ/र्नही)ं: नही ां 

FFSC ने इांटीररयर, फनीचर और सांबि के्षत्रोां में कौशल अांतराल का अनुसांधान, विशे्लषण और मूल्ाांकन वकया र्ा। ररपोटय िषय 2016 में प्रकावशत हुई र्ी और 2025 तक िैध है जो विवशष्ट व्यिसायोां 

और नौकरी भूवमका िेवणयोां में कौशल अांतराल और जनशल्पि की आिश्यकता का व्यापक विशे्लषण प्रदान करती है। 

ररपोटय को वलांक के माध्यम से एके्सस वकया जा सकता है: यहाां ल्पिक करें  

 

इसके सार् ही, FFSC ने अपना स्वयां का स्वदेशी LMS पोटयल- FFSC T:AJभी विकवसत वकया है। FFSC T:AJ इांटीररयर, फनीचर और सांबि उद्योगोां के वलए कुशल जनशल्पि के वलए िन-स्टॉप 

समाधान है। नौकरी पोटयल को उद्योग के व्यिसाय मानवचत्र (OM) के अनुसार अनुकूवलत वकया गया है तावक नौकरी और प्रवशकु्षता के अिसरोां को उवचत रूप से एकत्र करने की सुविधा वमल सके। 

पोटयल वनयोिाओां और उम्मीदिारोां के वलए माांग एकत्रीकरण और आपूवतय वमलान के वलए आदशय समाधान प्रदान करने के वलए अनूिी सुविधाएाँ  प्रदान करता है। यह समय-समय पर उद्योग और 

सांबांवधत के्षत्रोां में कौशल अांतर और आिश्यकता की पहचान की सुविधा भी प्रदान करता है। 

FFSC T:AJका मूल्ाांकन इसके माध्यम से वकया जा सकता है: https://ffsctaj.in/ 

2.  र्नवीर्नतम बाजार अरु्नसंिार्न ररपो ा या अन्य स्रोत (2 वषा से अधिक पुरार्ना र्नही)ं (हाँ/र्नही)ं: हााँ 

 

वनम्नवलल्पित प्रमुि शोध दस्तािेज़ साियजवनक डोमेन में उपलब्ध हैं: 

1. IKEA द्वारा भारत के फनीचर के्षत्र के वलए रणनीवतक कोई रोडमैप ( ररपोटय के वलए वलांक ) 

2. भारत - बीसीजी द्वारा िैवश्वक फनीचर हब के रूप में सांभावित ( ररपोटय के वलए वलांक ) 

3.  सरकार/उद्योग पहल/आवश्यकता (हाँ/र्नही)ं: हााँ  

भारतीय इांटीररयर, फनीचर और वफवटांग उद्योग देश की अर्यव्यिस्था का तेजी से बढने िाला के्षत्र है। 2018 में, भारत सरकार ने फनीचर उद्योग को 'चैंवपयन सेक्टर' के रूप में मान्यता दी, वजससे इस 

के्षत्र को और बढािा देने के वलए इसके आयात और वनयायत में िृल्पि हुई। इसका लाभ उिाने के वलए, सरकार स्थानीय िाहक आधार को पूरा करने के वलए देश के भीतर कुछ स्थानोां पर फनीचर कें द्र 

बना रही है। 

अन्य अनुकूलन के सार्-सार् नू्यनतम वडज़ाइन के सार् स्टाइवलश वफक्स्चर की प्रिृवत्त के सार्, उद्योग के भीतर माांग में काफी िृल्पि हुई है। इन िसु्तओां की गुणित्ता में सुधार, इसकी िैवश्वक पहुांच 

और उद्योग मानकोां में उन्नयन से के्षत्र के भीतर माांग को और बढािा वमलेगा। लकडी और नई जैसी जैविक सामवियाां, सौांदयय की दृवष्ट से अवधक विविध, और सीमेंट, नालीदार काडयबोडय और कां क्रीट 

जैसी समायोज्य सामवियाां भी हाल ही में भारतीय बाजार में उभरी हैं तावक पुन: वडज़ाइन वकए गए रुझानोां के अनुरूप बने रहें। 

https://ffsctaj-my.sharepoint.com/:b:/g/personal/standards_ffsctaj_in/EWUOubKasaJJs84LrL5j1bUBvBv7wSla0nZFr9W_kZNbpQ?e=2hScdg
https://www.ikea.com/in/en/files/pdf/78/62/78623ce0/thought-leadership-paper_full_strategic-roadmap-for-furniture-sector-of-india.pdf
https://logistics.gov.in/media/niyg1a4l/ppt-on-furniture.pdf
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के्षत्र के भीतर अच्छी िृल्पि सुवनवित करने के वलए, पारांपररक बढई और वडजाइनरोां को प्रवशवक्षत करने और वसिाने और उद्योग द्वारा प्रदान वकए जाने िाले उत्पाद की गुणित्ता में सुधार के वलए विवशष्ट 

व्यािसावयक मानकोां को पूरा करने की आिश्यकता है। इसके अलािा, उद्योग के भीतर भविष्य के कौशल को बढािा देने के वलए, FFSC उद्योग में काययबल के कौशल, उन्नयन और पुनः  कौशल के 

वलए नौकरी भूवमका-विवशष्ट मानक विकवसत कर रहा है। 

इसके अलािा, उद्यवमता के अिसरोां को बढािा देने के वलए पूरे भारत में स्वदेशी उतृ्कष्टता कें द्र स्थावपत वकए जा रहे हैं। यह नौकरी चाहने िालोां, विशेषकर मवहलाओां को िेतन रोजगार प्राप्त करने 

के वलए अवधक पहुांच प्रदान करता है। 

 

4.  प्रदार्न धकए गए उद्योग सत्यापर्न की संख्या: 33 (अनुचे्छदक 3 में वििरण) 

5.  अरु्नमाधर्नत संख्या प्रधशधक्षत और धर्नयोधित धकए िारे्न वाले व्यस्कियो ंकी संख्या: अनुचे्छदक 4 देिें 

6.  संबंधित मंत्रालय/राज्य धवभागो ंके साथ सहमधत/परामशा का साक्ष्य:  

सांबांवधत मांत्रालय से लाइन मांत्रालय की सहमवत का अनुरोध वकया गया है और उसकी प्रवतवक्रया की प्रतीक्षा है। 

अरु्नभाग  6: अरु्नचे्छदक और सहायक दस्तावेज िाँच सूची 

1.  अरु्नचे्छदक: NCRF स्तर/NSQF वििरणकोां के आधार पर NCRF/NSQFस्तर का 

औवचत्य 
अनुचे्छदक 1 देिें 

2.  अरु्नचे्छदक: योग्यता के वलए प्रासांवगक उपकरणोां और उपकरणोां की सूची अनुचे्छदक 2 देिें 

3.  अरु्नचे्छदक: उद्योग मान्यता साराांश अनुचे्छदक 3 देिें 

4.  अरु्नचे्छदक: प्रवशक्षण और रोजगार वििरण अनुचे्छदक 4 देिें 

5.  अरु्नचे्छदक: वमवित वशक्षा अनुचे्छदक 5 देिें 

6.  अरु्नचे्छदक: विसृ्तत मूल्ाांकन मानदांड अनुचे्छदक 6 देिें 

7.  अरु्नचे्छदक: मूल्ाांकन रणनीवत अनुचे्छदक 7 देिें 

8.  अरु्नचे्छदक: एकावधक प्रिेश-वनकास वििरण लागू नही ां 

9.  अरु्नचे्छदक: सांवक्षप्ताक्षर और शब्दािली अनुचे्छदक 8 देिें 

10.  सहायक दस्तावेज: मॉडल पाठ्यक्रम योग्यता अनुमोदन आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 

11.  सहायक दस्तावेज: कैररयर में प्रगवत योग्यता अनुमोदन आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 

12.  सहायक दस्तावेज: व्यािसावयक मानवचत्र योग्यता अनुमोदन आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 

13.  सहायक दस्तावेज: मूल्ाांकन एसओपी योग्यता अनुमोदन आलेि में एक अलग दस्तािेज़ के रूप में सांलग्न 
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रु्नचे्छदक 1: स्तर का साक्ष्य 

 

NCRF/NSQF लेवल धववरणकताा र्नौकरी की भूधमका/योग्यता के पररणाम की मुख्य 

आवश्यकताएँ 

काया की भूधमका/पररणाम NCRF / NSQF स्तर धववरणक से 

कैसे संबंधित हैं 

NCRF/NSQF स्तर 

व्यावसाधयक सैद्ांधतक ज्ञार्न/प्रधक्रया वनम्नवलल्पित कुछ पेशेिर ज्ञान के्षत्र हैं वजन पर नौकरी की भूवमका 

पर ध्यान कें वद्रत वकया जाना चावहए: 

 

● विवभन्न फनीचर सामिी, विवनमायण प्रवक्रयाओां, सांयोजन 

तकनीकोां और उद्योग-विवशष्ट शब्दािली का ज्ञान। 

● सुरक्षा उपकरण के उपयोग, जोल्पिम मूल्ाांकन, ितरे की 

पहचान और आपातकालीन प्रवतवक्रया को समझना 

● विवभन्न प्रकार की फनीचर सामिी, जैसे लकडी, धातु, 

असबाब कपडे और पररष्करण उत्पादोां से पररवचत। 

● गुणित्ता आश्वासन ज्ञान 

● उद्योग के रुझान और प्रगवत 

● फनीचर उत्पादन और स्थापना प्रवक्रयाएाँ  

● साइट रेकी और उसके वलए आिश्यक उपकरण। 

● विवशष्ट प्रवक्रयाओां के वलए काययस्थल प्रबांधन की मूल बातें 

 

प्रमुि आिश्यकताओां के अनुसार, व्यल्पि उपकरणोां का उपयोग 

जानता है और ज्ञान को सीवमत सांदभय में लागू करता है। व्यल्पि कायय 

एिां गुणित्ता के सन्दभय को सीवमत रूप से ही समझ पाता है 

 

नौकरी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 3 वििरणकताय से मेल िाती 

हैं। इसवलए स्तर 3 आांका गया है। 

3 

व्यावसाधयक और तकर्नीकी 

कौशल/धवशेषज्ञता 

वनम्नवलल्पित कुछ व्यािसावयक ज्ञान आिश्यकताएाँ  हैं: 

 

● फनीचर उत्पादन और स्थापना में आमतौर पर उपयोग वकए 

जाने िाले हार् उपकरण और वबजली उपकरणोां की एक 

विसृ्तत िृांिला का उपयोग करने में दक्षता 

● मापन और रेिावचत्र कौशल 

● फ़वनयचर असेंबली और जॉइनरी तकनीक में कौशल 

● फनीचर के टुकडोां की उपल्पस्थवत और स्थावयत्व को बढाने के 

वलए सैंवडांग, से्टवनांग, िावनयवशांग, पेंवटांग और सुरक्षात्मक 

कोवटांग्स लगाने में कौशल। 

● असबाब कपडे, फोम, ल्परांग्स और अन्य सामवियोां के सार् 

काम करने का कौशल 

जैसा वक मुख्य आिश्यकताओां में बताया गया है, व्यल्पि वनयवमत 

रूप से कम समझ और अवधक अभ्यास के सार् विवभन्न कायों को 

करता है। 

 

नौकरी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 3 वििरणकताय से मेल िाती 

हैं। इसवलए स्तर 3 आांका गया है। 

3 
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● वकसी स्टोर या गोदाम के वलए इन्वेंटर ी प्रबांधन और स्टोर में 

कौशल 

● में कौशल 

● काययस्थल पर असेंबली और इांस्टॉलेशन कायय से जुडे 

बुवनयादी लकडी के काम करने से सांबांवधत कौशल 

● काययस्थल पर स्वास्थ्य और सुरक्षा अभ्यास 

● अपवशष्ट पदार्य प्रबांधन कौशल 

 

रोिगार तत्परता एवं उद्यधमता 

कौशल एवं मार्नधसकता/व्यावसाधयक 

कौशल 

नौकरी की भूवमका के वलए आिश्यक कुछ पेशेिर कौशल 

वनम्नवलल्पित हैं: 

 

● विस्तार पर ध्यान 

● समय प्रबांधन 

● िाहक सांबांध प्रबांधन 

● टीम िकय  और सहयोग 

● सृजनात्मकता और निाचार 

● अनुकूलनशीलता और लचीलापन 

● समस्या-समाधान और आलोचनात्मक सोच 

 

व्यल्पि अपने पेशेिर कौशल का प्रदशयन करता है, जो अनुप्रयोगोां 

की एक सांकीणय िृांिला में वनयवमत और दोहराि िाला होता है। 

 

नौकरी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 3 वििरणकताय से मेल िाती 

हैं। इसवलए, स्तर 3 पर आांका गया है। 

3 

व्यापक धशक्षण पररणाम/मुख्य कौशल नौकरी की भूवमका यह माांग करती है वक व्यल्पि वनम्नवलल्पित 

कौशलोां को समझने और रिने में सक्षम होना चावहए: 

 

● कायय आलेि की व्याख्या करने और कायय के्षत्र/कायय स्थल 

की रेकी करने में सहायता करें  

● आिश्यक सामवियोां, औजारोां और उपकरणोां की सूची 

सांकवलत करने और उसे व्यिल्पस्थत करने में सहायता करें  

● कायय के्षत्र को आिश्यक सांचालन के अनुरूप स्थावपत करने 

एिां उसका प्रबांधन करने में सहायता करें  

● स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रर्ाओां का पालन करें  

● काययस्थल पर काम करते समय रोजगार योग्यता कौशल का 

पालन करें  

● दुकान या गोदाम के सांचालन में सहायता करना 

● लकडी के कामकाज में सहायता करना 

● मशीन शॉप सांचालन और सामान्य रिरिाि में सहायता करें  

इस भूवमका में कायय आलेि व्याख्या, कायय स्थल की रेकी और 

फनीचर उत्पादन/स्थापना कायों के दौरान विवभन्न चुनौवतयोां और 

बाधाओां का सामना करना शावमल है। समस्याओां का विशे्लषण 

करने, मूल कारणोां की पहचान करने और व्यािहाररक समाधान 

विकवसत करने में सहायता करने की क्षमता सुचारू काययप्रिाह 

बनाए रिने और अप्रत्यावशत कविनाइयोां पर काबू पाने के वलए 

महत्वपूणय है। समस्या-समाधान कौशल व्यल्पि को गांभीर रूप से 

सोचने, सूवचत वनणयय लेने और फनीचर उत्पादन और स्थापना के्षत्र 

में बदलती पररल्पस्थवतयोां के अनुकूल होने में सक्षम बनाता है। 

समस्या-समाधान कौशल का उपयोग करके, िे प्रभािी ढांग से 

समस्याओां का वनिारण कर सकते हैं, देरी को कम कर सकते हैं 

और उत्पादकता और गुणित्ता मानकोां को बनाए रिते हुए कायों 

का सफल वनष्पादन सुवनवित कर सकते हैं। 

 

नौकरी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 3 वििरणकताय से मेल िाती 

हैं। इसवलए, स्तर 3 रिा गया है 

3 
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● फ़नीचर वफ़वनवशांग कायों में सहायता करना 

● असबाब सांचालन में सहायता करें  

● फनीचर पैकेवजांग सांचालन में सहायता करना 

● फ़वनयचर, वफक्स्चर और वफवटांग के इांस्टॉलेशन सांचालन में 

सहायता करना 

 

धजमे्मदारी व्यल्पि स्वास्थ्य एिां सुरक्षा मानदांडोां का पालन करते हुए अपना 

कायय करता है। वनम्नवलल्पित कुछ प्रमुि वजमे्मदाररयााँ हैं: 

  

● कायय आलेि का विशे्लषण और व्याख्या करें। 

● काययस्थल की रेकी करने में सहायता करें। 

● काययस्थल प्रबांधन के वलए प्रवक्रया पूिय-आिश्यकताओां की 

व्याख्या करना और व्यिल्पस्थत करना। 

● बुवनयादी सामिी वनरीक्षण और चयन करें। 

● सामिी की लोवडांग, अनलोवडांग और आिाजाही में सहायता 

करना 

● कायय के्षत्र के रिरिाि में सहायता करें। 

● स्टोर, िुडिवकिं ग, मशीन सांचालन, फनीचर वफवनवशांग, 

असबाब, पैकेवजांग, वडसै्पच के सार्-सार् FF&E की असेंबली 

और स्थापना से सांबांवधत कायों में सुपरिाइजरकी सहायता 

करें। 

● काययस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षा, स्वच्छता और स्वच्छता बनाए 

रिने में सहायता करना। 

व्यल्पि वनदेश और कडी वनगरानी में काम करता है। व्यल्पि की 

अपने कायय के प्रवत कुछ वजमे्मदारी होती है। 

 

नौकरी की आिश्यकताएां  NSQF स्तर 3 वििरणकताय से मेल िाती 

हैं। इसवलए स्तर 3 पर रिा गया है। 

3 
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अनुचे्छदक 2: उपकरण और उपकरण (लैब स्थापना) 

 

औज़ारोां और उपकरणोां की सूची  

 

बैच का आकार: 20 उम्मीदिार 

क्र.सं. औज़ार/उपकरण विशेष वििरण निर्दिष्ट बैच आक़ार के लिए म़ात्ऱा 

1 वर्किं ग बेंच- फ़ोल्ड करने य़ोग्य 
सामग्री: लकडी/धातु, आकार: मानक फ़ोल्डेबल आयाम, वजन क्षमता: ववभिन्न कायों के 
भलए उपयुक्त, सतह: चचकनी और टिकाऊ 

4 

2 बेंच वाइस प्रकार: र्फक््ड बेंच वाइस, जॉ ओपननिंग: एडज्िेबल 20 

3 कान के प्लग सामग्री: फ़ोम/रबड, श़ोर में कमी रेटििंग: एएनएसआई प्रमाणित 20 

4 हाथ के द्ताने सामग्री: चमडा/रबड, आकार: ववभिन्न आकार उपलब्ध हैं 20 

5 नाक का मुखौिा प्रकार: N95 श्वासयिंत्र, र्फि: समाय़ोज्य नाक क्क्लप 20 

6 सुरक्षा के जूते सामग्री: ्िील ि़ो, टिकाऊ, अनुपालन: सुरक्षा मानकों क़ो पूरा करता है 20 

7 चश्म े प्रकार: सुरक्षा चश्मा, लेंस: प्रिाव-प्रनतऱोधी 20 

8 कचरे का डडब्बा सामग्री: टिकाऊ प्लाक््िक/धातु, क्षमता: उत्पन्न अपभशष्ि के भलए उपयुक्त 5 

9 आग बुझाने का यिंत्र प्रकार: एबीसी ड्राई केभमकल, आकार: सुरक्षा ननयमों के अनुसार 1 

10 प्राथभमक चचर्कत्सा र्कि 
सामग्री: पट्टियााँ, एिंिीसेक्प्िक, आटद, अनुपालन: कायय् थल सुरक्षा मानकों क़ो पूरा करता 
है 

1 

11 मेिर सॉ/सकुय लर सॉ प्रकार: इलेक्क्िक, ब्लेड का आकार: उपकरि ववननदेशों के अनुसार 1 

12 ब्लेड के साथ क्जग सॉ प्रकार: इलेक्क्िक, ब्लेड प्रकार: ववभिन्न सामचग्रयों के भलए उपयुक्त 1 

13 इलेक्क्िक हैंड प्लिंज राउिर पावर: ववननदेशों के अनुसार, क़ोलेि आकार: राउिर बबट्स के साथ सिंगत 1 

14 इलेक्क्िक इम्पैक्ि डड्रल मशीन पावर: ववननदेशों के अनुसार, चक आकार: डड्रल बबट्स के साथ सिंगत 5 

15 बढ़ईगीरी पेंभसल प्रकार: मानक बढ़ई की पेंभसल, सीसा: टिकाऊपन के भलए कठ़ोर 20 

16 ्मरि पु्तक आकार: मानक ऩोिबुक, कागज: चग्रड लाइनों के साथ टिकाऊ 20 

17 ्िील रूलर 300 सामग्री: ्िेनलेस ्िील, लिंबाई: 300 भममी 20 

18 मापन िेप 5M लिंबाई: 5 मीिर, सामग्री: टिकाऊ, मीटिक इकाइयों में चचक्ननत 20 
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19 लेजर मापन िेप रेंज: ववननदेशों के अनुसार, सिीकता: उच्च पररशुद्धता लेजर माप 1 

20 िावना ्तर प्रकार: बुलबुला ्तर, लिंबाई: ववननदेशों के अनुसार 5 

21 सीधा लिकना सामग्री: पीतल/्िील, वजन: सिीक प्लिंब के भलए मानक वजन 1 

22 परकार सामग्री: ्िील, आकार: ववभिन्न मापों के भलए समाय़ोज्य 20 

23 अिंकन गेज सामग्री: लकडी/धातु, ब्लेड: सिीक अिंकन के भलए समाय़ोज्य 20 

24 ्लाइडड िंग बेवेल सामग्री: लकडी/धातु, क़ोि: समाय़ोज्य 20 

25 म़ोटियज़ गजे सामग्री: लकडी/धातु, आकार: म़ोटियज़ माप के भलए मानक 20 

26 इिंजीननयसय ्क्वायर- 12" सामग्री: ्िील, आकार: 12 इिंच 20 

27 टदशा सूचक यिंत्र प्रकार: ड्राक््ििंग किं पास, आकार: ववभिन्न सर्कय लों के भलए समाय़ोज्य 20 

28 बढ़ईगीरी रा्िर ्क्वायर सामग्री: लकडी/धातु, आकार: बढ़ईगीरी के काम के भलए मानक 5 

29 बेवल छेनी 1/4" हैंडल के साथ आकार: 1/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

30 बेवल छेनी 1/2" हैंडल के साथ आकार: 1/2", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

31 बेवल छेनी 3/4" हैंडल के साथ आकार: 3/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

32 बेवल छेनी 1" हैंडल के साथ आकार: 1", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

33 बेवल छेनी 1 1/4" हैंडल के साथ आकार: 1 1/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

34 म़ोटियज़ छेनी 1/4" हैंडल के साथ आकार: 1/4", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

35 म़ोटियज़ छेनी 1/2" हैंडल के साथ आकार: 1/2", सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

36 जापानी आरा प्रकार: खीिंच़ो आरा 5 

37 हाथ आरी प्रकार: क्रॉसकि या ररप 20 

38 क़ोवपिंग सॉ प्रकार: मुकाबला करने वाली आरी 20 

39 कम्पास आरा प्रकार: कम्पास आरा 1 

40 क़ोवपिंग सॉ ब्लेड्स पैकेि प्रकार: ररप्लेसमेंि ब्लेड, दािंत प्रनत इिंच (िीपीआई): आवदेन के अनुसार 1 

41 आधी ग़ोल फाइल 10" हैंडल के साथ लिंबाई: 10 इिंच, कि: बा्िडय कि 5 

42 जैक प्लेन- 14" लिंबाई: 14 इिंच, ब्लेड प्रकार: एडज्िेबल 20 

43 लकडी का हथौडा सामग्री: लकडी/रबर हेड, वजन: बढ़ईगीरी के काम के भलए उपयुक्त 5 

44 क्रॉस हेड हैमर प्रकार: क्रॉस पीन हैमर, वजन: ववभशष्िताओिं के अनुसार 1 
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45 नरम हथौडा प्रकार: रबर मैलेि, वजन: नाजुक काम के भलए उपयुक्त 5 

46 वपिंसर/नाखून खीिंचने वाला प्रकार: सिंय़ोजन सरौता, सामग्री: ्िील 1 

47 एलन कुिं जी सेि आकार: ववभिन्न आकार, सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 1 

48 बबि सेि के साथ ्कू्र ड्राइवर प्रकार: ववभिन्न ्कू्रड्राइवर हेड, सामग्री: उच्च गुिवत्ता वाला ्िील 5 

49 सैंडड िंग पेपर - 120 चग्रि-प्लने चग्रि: 120, आकार: मानक सैंडपेपर शीि 1 

50 सैंडड िंग पेपर - 400 चग्रि-प्लने चग्रि: 400, आकार: मानक सैंडपेपर शीि 1 

51 सैंडड िंग पेपर - 180 चग्रि-प्लने चग्रि: 180, आकार: मानक सैंडपेपर शीि 1 

52 सैंडड िंग पेपर - 220 चग्रि-प्लने चग्रि: 220, आकार: मानक सैंडपेपर शीि 1 

53 पैनापन/तेल पत्थर प्रकार: सिंय़ोजन धार तजे करने वाला पत्थर, चग्रि: म़ोिा और महीन 1 

54 राउिर बबि सेि प्रकार: ववभिन्न राउिर बबट्स, शैंक आकार: राउिर के साथ सिंगत 1 

55 िी बार क्लैंप प्रकार: िी-बार क्लैंप, लिंबाई: ववननदेशों के अनुसार 5 

56 जी क्लैंप प्रकार: जी-क्लैंप, ख़ोलने की क्षमता: ववननदेशों के अनुसार 10 

57 डड्रल बबि सिे प्रकार: ववभिन्न डड्रल बबट्स 5 

58 बत्रक़ोिीय फाइल 4" हैंडल के साथ लिंबाई: 4 इिंच, कि: ववभिन्न 2 

59 वैक्यूम क्लीनर प्रकार: प़ोिेबल, पावर: ववननदेशों के अनुसार 1 

60 सफाई सेि (झाडू, ड्िपैन, वाइपर, आटद) घिक: झाडू, ड्िपैन, वाइपर, आटद। 4 

61 वजन नापने का पैमाना प्रकार: डडक्जिल, क्षमता: ववभशष्िताओिं के अनुसार 1 

62 बारक़ोड ्कैनर प्रकार: हैंडहेल्ड, अनुकूलता: बारक़ोड प्रकार 2 

63 पैकेक्जिंग सामग्री प्रकार: बक्स,े लपेिें , कुशननिंग, आटद। 5 

64 पैलेट्स/क््कड्स सामग्री: लकडी/प्लाक््िक, आकार: मानक आकार 2 

65 ्िैवपिंग उपकरि प्रकार: मैनुअल/सिंचाभलत, अनुकूलता: ्िैवपिंग सामग्री 2 

66 कैं ची/बॉक्स किर प्रकार: कैं ची, बॉक्स किर 5 

67 िॉली/गाडडयााँ प्रकार: ठेला, क्षमता: ववभशष्िताओिं के अनुसार 5 

68 ्िॉकिेर्किं ग शीि/फॉमय प्रकार: मुद्रि य़ोग्य, प्रारूप: एक्सेल/शीट्स 20 

69 चगनती के तराज ू प्रकार: डडक्जिल, क्षमता: ववभशष्िताओिं के अनुसार 5 

70 इन्वेंिरी प्रबिंधन सॉ्िवेयर ववशेषताएिं: िैर्किं ग, ररप़ोटििंग, उपय़ोगकताय के अनुकूल 1 
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71 ्प्रैडशीि सॉफ़्िवेयर प्रकार: एक्सेल/शीट्स, ववशेषताएिं: गिना, चाटििंग 1 

72 फाइल फ़ोल्डर/बाइिंडर प्रकार: फाइल फ़ोल्डर, बाइिंडसय 20 

73 मुद्रक प्रकार: लेजर/इिंकजेि, ववशेषताएिं: रिंग/बी एिंड डब्ल्यू वप्रिंटििंग 1 

74 ब्रश प्रकार: पेंि ब्रश, सफाई ब्रश 20 

75 ्पे्र बिंदकूें  प्रकार: पेंि ्प्रे गन, एयर किं प्रेसर गन 2 

76 र्फलसय प्रकार: लकडी िराव, गैप िराव 5 

77 क़ोटििंग्स प्रकार: वाननयश, पेंि, सीलेंि 5 

78 ववलायक प्रकार: पेंि चथनर, क्लीननिंग सॉल्वेंि 5 

79 अपभशष्ि ननपिान किं िेनर प्रकार: डडब्ब,े कूडेदान, पुनचयक्रि डडब्बे 5 

80 ्नेहक/तेल प्रकार: चचकनाई वाला तेल, कािने वाला तेल 5 

81 कैं ची/कािने के उपकरि प्रकार: कैं ची, कािने के उपकरि 5 

82 असबाब ननरीक्षि उपकरि प्रकार: ननरीक्षि गेज, मापने के उपकरि 5 

83 बद्धी उपकरि प्रकार: बद्धी ्िेचर, बद्धी किर 5 

84 फ़ोम कािने के उपकरि प्रकार: फ़ोम किर, हॉि वायर किर 5 

85 असबाब कपडे/चमडा प्रकार: कपडा, चमडा 5 

86 असबाब चचपकने वाले प्रकार: चचपकने वाला ्प्र,े गोंद 5 

87 असबाब सुई प्रकार: घुमावदार सुई, सीधी सुई 5 

88 असबाब धाग े प्रकार: असबाब धाग,े हेवी-ड्यूिी 5 

89 ्िेपल गन प्रकार: मैनुअल, ्िेपल आकार: मानक 5 

90 असबाब सहायक उपकरि प्रकार: िैक, बिन, टिम 5 

91 उठाने और सिंिालने के उपकरि प्रकार: भल्िसय, डॉलीज़, ह़ोइ्ट्स 5 

92 सुरक्षात्मक सामग्री प्रकार: ड्रॉप क्लॉथ, प्लाक््िक शीटििंग 2 

93 साइनेज़ प्रकार: चेतावनी सिंकेत, ननदेश सिंकेत 5 

94 ्िैवपिंग उपकरि प्रकार: मैनुअल/सिंचाभलत, अनुकूलता: ्िैवपिंग सामग्री 5 

95 पैकेक्जिंग लेबल और िैग प्रकार: लेबल, िैग, बारक़ोड लेबल 5 

96 पैकेक्जिंग सीभलिंग उपकरि प्रकार: िेप डड्पेंसर, हीि सीलर 1 
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कक्षा सहायक सामग्री 

कक्षा में सत्र आयोवजत करने के वलए आिश्यक सहायताएाँ  हैं: 

1. सफे़द बोडय 

2. बोडय माकय र 

3. डस्टर 

4. प्रोजेक्टर/स्माटय टीिी 

5. लैपटॉप 

6. प्रवशकु्ष कुवसययााँ/सू्टल (सैिाांवतक व्याख्यान के वलए) 

7. टर ेनर का मांच 

8. टर ेनर की कुसी 

9. स्टोर कैवबनेट (अलमारी) 
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अनुचे्छदक 3: उद्योग सत्यापन साराांश 

 

मान्यकरणो ंकी संख्या: 33 

क्र.सं संगठर्न का र्नाम प्रधतधर्नधि का र्नाम पद संपका  पता संपका  फोर्न रं्नबर ईमेल आईडी 

1 अदै्वत गुांजन चपलोत वसिाांत 

वडजाइनर 

राजस्थान  7600989971 advaitaarchitecture@gmail.com 

2 अलांकार मॉडू्यलर 

फनीचर 

िी मोहम्मद आवशक 

पालेक्कोदन 

महाप्रबांधक केरल 8129099333   

3 आययम्मन इांटीररयर 

सॉलू्शन प्राइिेट 

वलवमटेड 

विपुल वमस्त्री हेड-एचआर मुांबई 9820439351 hr@aryamman.in 

4 मैगपी वलविांग प्रा. 

वलवमटेड 

िी दीपक गुप्ता वनदेशक 

पररचालन 

सुल्तानपुर 9810098982 Deepak@magppie.com 

5 फनीचर एवडट मोहम्मद शमु्सद्दीन उत्पादन प्रबांधक मुांबई 9072803030   

6 प्राइमडेकोर 

फ़वनयचर और 

इांटीररयसय LLP 

सुिी वप्रयांका पवित्रन नावमत भागीदार वत्रशूर 8547534628 prime_pavi@yahoo.com  

priankapavithran92@gmail.com 

7 बेवलांडा सोफा िी राजेंद्रन। टी.आर. प्रबांध वनदेशक केरल 9747547462 rejipvm@gmail.com 

8 एवलगेंट 

इांटीररयर और 

मॉडू्यलर वकचन 

रांजीत. के प्रबांध वनदेशक मुांबई 9947208000 elegantinterior79@gmail.com  
 

9 ओमेगा इनोिेवटि 

इांडस्टर ीज 

िी अवनल कुमार प्रबांध भागीदार केरल 7593887604 hyfurn@gmail.com 

10 आवकय स्टोक 

वडजाइन प्रा. 

वलवमटेड 

िी चांदर ताराचांद देिराज वनदेशक अहमदाबाद 9033011559 chander@archistocc.com 

11 कलातमक 

सै्पवटयल वसस्टम्स 

प्रा. वलवमटेड 

िी अबु्दल करीम के मावलक बैंगलोर 9747150000 kalpakafurniture@gmail.com 

12 िी राम िुडेन उद्योग िी विश्वास सोवनगरा प्रबांध वनदेशक अहमदाबाद 9825084241 vishwas@vittaazio.com 

mailto:hr@aryamman.in
mailto:hyfurn@gmail.com


31व ीं एनएसक्यूस  बठैक और 31 अगस्त 2023                 योग्यता फाइल -STT                       QG-03-WC-00819-2023-V1-FFSC 

पृष्ठ | 23  

 

13 नरसी एां ड 

एसोवसएट्स 

िी जगदीश कुलररया वनदेशक मुांबई 8898855555 jagdishcularia@narsi.in 

14 नरसी इांटीररयर 

इांफ्रास्टरक्चर प्रा. 

वलवमटेड 

िी नरसी कुलररया प्रबांध वनदेशक मुांबई 9821052087 narsicularia@narsi.in 

15 िीनप्लाई इांडस्टर ीज 

वलवमटेड 

िी राजेश वमत्तल वनदेशक पविम बांगाल 9999627822 rajeshmittal@greenply.com 

16 विनायक िी महेंद्र पोिरना मावलक राजस्थान  9414168701 officialvinayakfurniture@gmail.com 

17 वपवडलाइट 

इांडस्टर ीज वलवमटेड 

अरुण उपाध्याय प्रबांधक मुांबई 7894424600 arun.upadhay@pidlite.com 

18 एम.बी इांडस्टर ीज िी डीपी िीिास्ति प्रबांधक हरयाणा 9415076595 furnituremb.skill@gmail.com 

19 वनमायण इांवडया 

कां स्टरक्शन प्रा. 

वलवमटेड 

िी कणयिीर िासुदेि काययकारी 

वनदेशक 

वदल्ली 9990039993 karanvirvasudeva@nirmanindia.in 

20 मास फ़वनयचर 

इांडस्टर ीज (रूटर ी) 

िी अबु्दल सलीम टी.पी प्रबांध भागीदार मलपु्परम 9895055577 Massfurnitureindustries@gmail.com 

21 शेपज़ एन 

वडज़ाइन्स (द 

प्लैंक) 

सुिी हेमलता जी. मावलक तवमलनाडु 9094044888 hema@theplank.in 

22 नेकी कॉपोरेशन िी सोवहल वमस्त्री भागीदार नावमत 

करें  

मुांबई 9833255888 sohil@nekii.in 

23 वसल्पि इांडस्टर ीज डॉ.ममता सांिाम वलमये मावलक महाराष्टर  9405202802 sidkhiindustry11@gmail.com 

24 कमाय वडज़ाइन िी भाविन वपपवलया मावलक महाराष्टर  9819316668 info@karmadesign.in 

25  वफनेसे्स इांटीररयर 

और कां सल्टेंट्स 

िी मांदीप मनचांदा प्रबांध स्वामी वदल्ली 9818385821 mandeep@finesseinteriors.in  
 

26 ELBA इांटीररयसय िी प्रशाांत कुररयन वनदेशक केरल 9847708649 elba@elbatraders.com 

27 िुडटेक कां सल्टेंट 

प्राइिेट वलवमटेड 

िी गोपी टी प्रबांध वनदेशक बेंगलुरु 9448278398 gopi@woodtech.in 

28 द कैवडया फ़नय नीरू् राफेल प्रबांधक मुांबई 9072100010 thecadiafurn@gmail.com 

29 प्रीवमयर 

इांटरप्राइजेज 

एल्डोज़ प्रबांधक मुांबई 7559047148 Premierpb@gmail.com 

30 जे़लर माकेवटांग वशिशरण प्रबांधक   9074001749 infosleepmaster.in 

mailto:narsikularia@narsi.in
mailto:rajeshmittal@greenply.com
mailto:officialvinayakfurniture@gmail.com
mailto:arun.upadhyay@pidlite.com
mailto:furnituremb.skill@gmail.com
mailto:info@theplank.in
mailto:sohil@nekii.in
mailto:siddhiindustry11@gmail.com
mailto:info@karmadesign.in
mailto:gopi@woodtech.in
mailto:thecadiafurn@gmail.com
mailto:premierpb@gmail.com
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31 आइकॉवनक 

पैनल्स प्रा. 

वलवमटेड 

निीन अििाल वनदेशक जयपुर 9799393181 naveegarwal123@gmail.com 

32 फाइिस्टार उद्यम अनूप प्रबांधक   9562348202 fivestarenterprisespbvu@gmail.com 

33 होमैग इांवडया प्रा. 

वलवमटेड 

सुरेश कुमार प्रबांधक कनायटक 9606941860 suresh.kumar@homag.com 

  

mailto:naveenagarwal123@gmail.com
mailto:fivestarenterprisespbvu@gmail.com
mailto:suresh.kumar@homag.com
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अनुचे्छदक 4: प्रवशक्षण एिां रोजगार वििरण 

प्रधशक्षण और रोिगार अरु्नमार्न: 

वषा कुल उम्मीदवार औरत धवकलांग लोग 

अरु्नमाधर्नत प्रधशक्षण 

# 

अरु्नमाधर्नत रोिगार के अवसर अरु्नमाधर्नत 

प्रधशक्षण # 

अरु्नमाधर्नत रोिगार के अवसर अरु्नमाधर्नत 

प्रधशक्षण # 

अरु्नमाधर्नत रोिगार के अवसर 

23-24 5000 3000 500 500   

24-25 15000 10000 500 500   

25-26 30000 20000 500 500   

 

वे भाषाएँ धिर्नमें सामग्री उपलब्ध है: 

अांिेजी और वहांदी 
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अनुचे्छदक 5: वमवित वशक्षा 

 

धमधश्रत धशक्षण अरु्नमाधर्नत अरु्नपात और वैकस्किक उपकरण: 

NCVET "व्यावसाधयक धशक्षा, प्रधशक्षण और कौशल के धलए धमधश्रत धशक्षण के धलए धदशाधर्नदेश" देिें: 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training %20&%20ल्पस्कवलांग.pdf  

क्र.सं. योग्यता के घ को ंका चयर्न करें  वैकस्किक उपकरणो ंकी सूची - सभी चयधर्नतो ंके धलए 

अवयव 

ऑफलाइर्न: ऑर्नलाइर्न 

अरु्नपात 

1 ☒वलल्पित/व्याख्यान - सैिाांवतक और िैचाररक ज्ञान प्रदान करना ● ई-पुस्तकें /पाठ्यपुस्तकें /ई-सामिी 

● प्रसु्तवतयोां 

● कक्षा सहायक सामिी 

● पवत्रकाओां 

● मूल्ाांकन एिां प्रश्नोत्तरी उपकरण फ़्लैशकाडय 

● िेल या प्रश्नोत्तरी 

● सहयोगात्मक/समूह पररयोजनाएाँ  

● िीवडयो टू्यटोररयल और िेवबनार 

● िीवडयो कॉन्फ्फ्रें वसांग सॉफ्टिेयर 

● टर ैवकां ग एिां ररपोवटिंग पे्लटफामय 

60:40 

2 ☒वशक्षावर्ययोां को सॉफ्ट ल्पस्कल्स, जीिन कौशल और रोजगार 

कौशल/परामशय प्रदान करना 

● प्रसु्तवतयोां 

● समूह चचायएाँ  

● केस स्टडीज/प्रोजेक््टस 

● िेल या प्रश्नोत्तरी 

● सीिने के रासे्त 

● िीवडयो टू्यटोररयल और िेवबनार 

● िीवडयो कॉन्फ्फ्रें वसांग सॉफ्टिेयर 

● टर ैवकां ग एिां ररपोवटिंग पे्लटफामय 

● वसमुलेटर/AR उपकरण 

50:50 

3 ☒वशक्षावर्ययोां को प्रायोवगक प्रदशयन वदिाना ● सांिवधयत िास्तविकता अनुप्रयोग 

● िेल या प्रश्नोत्तरी 

● सांिादात्मक सफे़द बोडय 

● सहयोग उपकरण 

● ऑनलाइन टू्यटोररयल और इांटरएल्पक्टि वसमुलेशन 

60:40 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/Guidelines%20for%20Blended%20Learning%20for%20Vocational%20Education,%20Training%20&%20Skilling.pdf
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● वडवजटल वसमुलेशन 

4 ☒प्रायोवगक कौशल/प्रयोगशाला कायय/काययशाला/शॉप फ्लोर प्रवशक्षण 

प्रदान करना 

● िचुयअल लैब्स 

● गेवमफीकेशन  

● वडवजटल जुडिाां 

● सहयोगात्मक लेिन पे्लटफामय 

● वसमुलेटर/AR उपकरण 

● वडवजटल वसमुलेशन 

● ऑनलाइन पाठ्यक्रम पे्लटफामय/LMS 

80:20 

5 ☒टू्यटोररयल/असाइनमेंट/वडर ल/अभ्यास ● ऑनलाइन पाठ्यक्रम पे्लटफामय/LMS 

● वसमुलेटर/AR उपकरण 

● ऑनलाइन टू्यटोररयल और इांटरएल्पक्टि वसमुलेशन 

● स्क्रीन ररकॉवडिंग और प्रसु्तवत सॉफ्टिेयर 

● सहयोग उपकरण 

● मूल्ाांकन एिां प्रश्नोत्तरी उपकरण 

70:30 

6 ☒प्रॉक्टडय मॉवनटररांग/आकलन/मूल्ाांकन/परीक्षा ● ऑनलाइन मूल्ाांकन/प्रश्नोत्तरी सॉफ्टिेयर 

● बॉयोमीवटरक प्रमाणीकरण उपकरण 

● ररमोट परीक्षा लॉवकां ग/प्रॉक्टररांग सॉफ्टिेयर 

● हैकेर्न्स 

30:70 

7 ☒ऑन द जॉब टर ेवनांग (OJT)/प्रोजेक्ट िकय  इांटनयवशप/अप्रेंवटसवशप टर ेवनांग ● केस स्टडीज/प्रोजेक््टस 

● वसमुलेटर/AR उपकरण 

● कायय प्रबांधन उपकरण 

● ऑनलाइन सहयोग उपकरण 

90:10 
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अनुचे्छदक 6: विसृ्तत मूल्ाांकन मानदांड 

प्रते्यक NOS/मॉडू्यल के वलए विसृ्तत मूल्ाांकन मानदांड इस प्रकार हैं: 

NOS/मॉडू्यल र्नाम प्रदशार्न मार्नदंड/सीिरे्न के पररणामो ंके धलए मूल्यांकर्न मार्नदंड 
धलस्कित  

माक्सा 
प्रोयधगक माक्सा प्रोिेक्ट माक्सा मोस्किक माक्सा 

FFS/N0901: काया 

आलेि की व्याख्या 

कररे्न और काया 

के्षत्र/काया स्थल की 

रेकी कररे्न में 

सहायता करें  

काया आलेि की व्याख्या कररे्न में सहायता करें  8 18 20 2 

पीसी1. जॉब काडय और योजना सांसाधनोां के अनुसार कायय के दायरे की व्याख्या करें। 2 4 4 0 

पीसी2. सुपरिाइजर को जॉब काडय समय पर भरना और दैवनक जमा करना सुवनवित 

करें। 
2 4 4 0 

पीसी3. सुवनवित करें  वक कायय दस्तािेज़ के सभी घटक उपलब्ध हैं और वकसी भी 

विसांगवत की ररपोटय करें। 
0 2 4 0 

पीसी4. तकनीकी रेिावचत्रोां, योजनाओां और उन्नयनोां, विस्फोवटत दृश्योां आवद की 

व्याख्या करने में सहायता करें। 
2 4 4 1 

पीसी5. भाग सूवचयोां, कवटांग सूवचयोां, सामिी सूवचयोां, ओजार और उपकरणोां की सूची 

की व्याख्या करने में सहायता करें। 
2 4 4 1 

काया के्षत्र की रेकी कररे्न में सहायता करें  10 26 12 4 

पीसी6. रेकी करने के वलए आिश्यक सामिी, ओजार या उपकरण की सूची तैयार 

करने में सहायता करना और उसकी उपलब्धता सुवनवित करना। 
2 4 4 1 

पीसी7. अांकन और माप प्रयोजन के वलए कायय के्षत्र की स्वच्छता सुवनवित करें  । 2 4 0 1 

पीसी8. भौवतक साइट सिेक्षण करने में सहायता करें  और रेकी चेकवलस्ट के अनुसार 

वनदेशोां का पालन करें। 
2 8 4 1 

पीसी9. रेिावचत्र और योजना के अनुसार काययस्थल को वचवित करने में सहायता 

करें। 
2 8 0 1 

पीसी10. माप पत्र को समय पर सांकवलत करने और सुपरिाइजर को सौांपने में 

सहायता करें। 
2 2 4 0 

  NOS कुल 18 44 32 6 

FFS/N0902: 

आवश्यक 

सामधग्रयो,ं औिारो ं

और उपकरणो ंकी 

सूची संकधलत कररे्न 

और उसे व्यवस्कस्थत 

कररे्न में सहायता 

करें  

सामग्री, औिारो ंऔर उपकरणो ंकी आवश्यक सूची संकधलत कररे्न में सहायता 

करें  
3 8 6 2 

पीसी1. उत्पादन प्रवक्रया में शावमल सांचालन और विभाग की सांख्या की व्याख्या करने 

में सहायता करें। 
1 0 2 1 

पीसी2. विवभन्न विभागोां से आिश्यक विवभन्न कचे्च माल, औजारोां और उपकरणोां की 

सूची तैयार करने में सहायता करना। 
1 4 2 1 

पीसी3. इसमें शावमल विवभन्न विभागोां पर प्रकाश डालते हुए सामिी सांचलन योजना 

तैयार करने में सहायता करना। 
1 2 0 0 

पीसी4. सुपरिाइजर को सामिी, ओजार और उपकरण सूवचयोां के समय पर सांकलन 

और सौांपने में सहायता करें। 
0 2 2 0 

संबंधित धवभागो ंसे समन्वय स्थाधपत कर सहयोग करें  2 8 4 1 
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पीसी5. सामिी चयन और आांदोलन का सांके्षप वििरण में सहायता करें। 1 4 2 1 

पीसी6. सामिी सूवचयोां और सामिी सांचलन योजनाओां को सांबांवधत विभाग को सौांपने 

में सहायता करना। 
1 2 0 0 

पीसी7. योजना के अनुसार पररभावषत समय-सीमा का पालन सुवनवित करें  और यवद 

कोई विसांगवत हो तो ररपोटय करें। 
0 2 2 0 

सूची के अरु्नसार सामग्री के चयर्न और गुणवत्ता िांच में सहायता करें  6 26 14 1 

पीसी8. लकडी, पैनल आवद जैसी सामिी की पहचान, माप और अांकन में सहायता 

करना। 
1 4 2 1 

पीसी9. विवभन्न आवकय टेक्चरल हाडयिेयर और वफवटांग की पहचान और जााँच में 

सहायता करें। 
1 4 2 0 

पीसी10. पररष्करण के वलए सामिी की पहचान और जााँच में सहायता करना। 1 4 2 0 

पीसी11. असबाब के वलए सामिी की पहचान और जााँच में सहायता करना। 1 4 2 0 

पीसी12. औज़ारोां एिां उपकरणोां, पुजों आवद की पहचान एिां जाांच में सहायता करना। 1 4 2 0 

पीसी13. अधय-तैयार और तैयार माल की` पहचान और जााँच में सहायता करना। 1 4 2 0 

पीसी14. सामिी की गुणित्ता सुवनवित करने में सहायता करें  और वकसी भी विसांगवत 

के मामले में ररपोटय करें। 
0 2 2 0 

लोधडंग, मूवमें  और अर्नलोधडंग कायों में सहायता करर्ना 2 10 6 1 

पीसी15. सुपरिाइजर से प्राप्त सामिी लोवडांग और अनलोवडांग वनदेश पत्र की 

व्याख्या करें। 
0 2 2 0 

पीसी16. सामिी की लोवडांग और अनलोवडांग के वलए उवचत हैंडवलांग उपकरण की 

व्यिस्था करें। 
1 2 0 1 

पीसी17. सामिी को लोवडांग/अनलोवडांग रासे्त से दशायए गए के्षत्र में स्थानाांतररत करने 

के वलए हैंडवलांग उपकरण का उपयोग करें। 
1 4 2 0 

पीसी18. ररकॉडय बनाए रिने, समय पर सांकलन करने और दस्तािेजोां को सांबांवधत 

विभाग और सुपरिाइजर को सौांपने में सहायता करें। 
0 2 2 0 

  NOS कुल 13 52 30 5 

FFS/N0903: काया 

के्षत्र को आवश्यक 

संचालर्न के अरु्नसार 

स्थाधपत कररे्न और 

उसके प्रबंिर्न में 

सहायता करर्ना 

काया के्षत्र स्थाधपत कररे्न में सहायता करें  6 20 8 2 

पीसी1. सुपरिाइजर के वनदेशानुसार पररभावषत सांचालन के वलए कायय के्षत्र तैयार 

करने में सहायता करें। 
0 6 4 0 

पीसी2. सामिी, फनीचर के वहस्सोां और औज़ारोां एिां उपकरणोां आवद को िोलने, 

व्यिल्पस्थत करने में सहायता करना। 
2 4 4 0 

पीसी3. ररिेट्स, बोल्ट, वडरफ्ट वपन और इसी तरह की िसु्तओां को स्टोर करने या ले 

जाने के वलए उपयुि कां टेनरोां का उपयोग सुवनवित करें। 
2 4 0 1 

पीसी4. सुवनवित करें  वक सभी सामवियोां और उपकरणोां की विवधित जाांच की गई है 

और आिश्यक कायय के्षत्र स्थापना योजना के अनुसार उन्हें िीक से रिा गया है। 
2 6 0 1 

काया के्षत्र के प्रबंिर्न में सहायता करें  8 36 18 2 
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पीसी5.सावमिी, ओजार और उपकरण तर्ा अन्य अधय-तैयार/तैयार उत्पादोां के प्रबांधन 

में सहायता करना। 
2 6 2 0 

पीसी6. सुपरिाइजर के वनदेशोां के अनुसार वदए गए कायय या सांचालन में सहायता 

करना। 
0 6 4 0 

पीसी7. अधय-तैयार भागोां और तैयार माल की माप और रिरिाि में सहायता करना। 2 6 4 1 

पीसी8. आिश्यक अांतराल पर और पररयोजना सौांपने से पहले कायय के्षत्र की सफाई 

सुवनवित करें। 
2 6 4 1 

पीसी9. प्रते्यक कायय वशफ्ट के अांत में दहनशील अपवशष्ट उत्पादोां को इकट्ठा करने, 

स्टोर करने और हटाने में सहायता करना। 
2 6 0 0 

पीसी10. प्रते्यक काययवदिस के वलए सामिी, ओजार और उपकरणोां का उवचत 

ररकॉडय रिने में सहायता करें। 
0 6 4 0 

  NOS कुल 14 56 26 4 

FFS/N8201: 

कायास्थल पर 

स्वास्थ्य, सुरक्षा और 

हररत संबंिी 

अभ्यास का पालर्न 

करें  

कायास्थल पर स्वच्छता बर्नाए रिें 3 4 3 2 

पीसी1. सफाई का पयायप्त स्टॉक सुवनवित करें  

सामिी और उपभोग्य िसु्तएां । 
1 2 - 1 

पीसी2. स्वच्छता, भोजन प्रबांधन, सफाई के सांबांध में िराब सांगिनात्मक प्रर्ाओां की 

पहचान करें  और ररपोटय करें। 
1 - - 1 

पीसी3. सुवनवित करें  वक कूडेदान या कचरा 

सांिहण वबांदु प्रवतवदन साफ़ वकए जाते हैं। 
1 2 3 - 

स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रधक्रयाओ ंका पालर्न करें  5 6 4 1 

पीसी4. उवचत व्यल्पिगत सुरक्षा का उपयोग करें  

काम के अनुकूल उपकरण और उवचत व्यािसावयक स्वास्थ्य और सुरक्षा (OHS) 

वदशावनदेशोां के अनुरूप: मास्क, सुरक्षा चश्मा, वसर की सुरक्षा, ईयर मफ, सुरक्षा जूते, 

दस्ताने, एप्रन, आवद। 

3 3 4 - 

पीसी5. आिश्यकता के अनुसार वनमायताओां के विवनदेशोां के अनुसार आपातकालीन 

उपकरणोां का उपयोग करें। 
2 3 - 1 

व्यस्किगत स्वच्छता बर्नाए रिें 4 4 5 0 

पीसी6. काययस्थल पर डर ेस कोड का पालन करें। 2 2 3 - 

पीसी7. सुझािोां का प्रयोग करते हुए वनयवमत रूप से हार् धोएां । 

सामिी जैसे साबुन, एक-उपयोग वडस्पोजेबल 

ऊतक, गमय पानी, आवद। 

2 2 2 - 

काया ितरो ंसे बचरे्न के धलए एहधतयाती उपाय 12 19 0 2 

पीसी8. काययस्थल पर प्रदवशयत सुरक्षा वचन्होां का पालन करें। 3 2 - 1 

पीसी9. वकसी भी विद्युत चावलत उपकरण और उपकरण आवद को सांभालते समय 

सुरक्षा उपाय और जाांच करें। 
3 7 - 1 
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पीसी10. कायय के्षत्र के अांदर हावनकारक रसायनोां का उपयोग केिल वनवदयष्ट 

वदशावनदेशोां के अनुसार सुवनवित करें। 
1 3 - - 

पीसी11. कचरे और मलबे का सुरवक्षत प्रबांधन और वनपटान सुवनवित करें। 3 3 - - 

पीसी12. उिाते समय सही तरीके अपनाएां  या 

भारी सामिी को एक स्थान से दूसरे स्थान तक ले जाना। 
2 4 - - 

सामग्री संरक्षण और संसािर्नो ंका अरु्नकूलर्न सुधर्नधित करें  11 7 8 0 

पीसी13. विवशष्ट प्रवक्रयाओां में इष्टतम सामिी उपयोग सुवनवित करें। 3 2 - - 

पीसी14. सुझाए गए तरीकोां को लागू करें  

जल का सांरक्षण एिां पुनः  उपयोग करें। 
3 2 2 - 

पीसी15. उपयोग में न होने पर वबजली के उपकरणोां को बांद ल्पस्थवत में रिना 

सुवनवित करें। 
2 - 3 - 

पीसी16. वनदेश के अनुसार औजारोां, मशीनोां और उपकरणोां की वनयवमत सफाई करें  

। 
3 3 3 - 

  NOS कुल 35 40 20 5 

DGT/VSQ/N0101

: रोिगार कौशल 

(30 घं े) 

रोिगार योग्यता कौशल का पररचय 1 1 - - 

पीसी1. नौकरी की आिश्यकताओां को पूरा करने में रोजगार योग्यता कौशल के 

महत्व को समझें । 
- - - - 

संवैिाधर्नक मूल्य - र्नागररकता 1 1 - - 

पीसी2. सांिैधावनक मूल्ोां, नागररक अवधकारोां, कतयव्योां, व्यल्पिगत मूल्ोां और 

नैवतकता और पयायिरण की दृवष्ट से वटकाऊ प्रर्ाओां की पहचान करें  । 
- - - - 

21वी ंसदी में पेशेवर बर्नर्ना 1 3 - - 

पीसी3. 21िी ां सदी के कौशल जैसे आत्म जागरूकता, व्यिहार कौशल, सकारात्मक 

दृवष्टकोण, आत्म-पे्ररणा, समस्या-समाधान, रचनात्मक सोच, समय प्रबांधन, सामावजक 

और साांसृ्कवतक जागरूकता, भािनात्मक जागरूकता, वनरांतर सीिने की मानवसकता 

आवद की व्याख्या करें। 

- - - - 

बुधर्नयादी अंगे्रिी कौशल 2 3 - - 

पीसी4. कुछ बुवनयादी अांिेजी िाक्ाांशोां या िाक्ोां का उपयोग करके दूसरोां से बात 

करें  । 
- - - - 

संचार कौशल 1 1 - - 

पीसी5. दूसरोां के सार् सांिाद करते समय अचे्छ वशष्टाचार का पालन करें  । - - - - 

पीसी6. एक टीम में अन्य लोगोां के सार् काम करें  । - - - - 

धवधविता और समावेशर्न 1 1 - - 

पीसी7. सभी वलांगोां और वदव्याांगजनोां के सार् उवचत ढांग से सांिाद करें  और व्यिहार 

करें  । 
- - - - 

पीसी8. यौन उत्पीडन से सांबांवधत वकसी भी मुदे्द की ररपोटय करें  । - - - - 

धवत्तीय और कारू्नर्नी साक्षरता 3 4 - - 
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पीसी9. विवभन्न वित्तीय उत्पादोां और सेिाओां का सुरवक्षत और सुरक्षापूियक उपयोग 

करें  । 
- - - - 

पीसी10. आय, व्यय, बचत आवद की गणना करें। - - - - 

पीसी11. कानूनी अवधकारोां और कानूनोां के अनुसार वकसी भी शोषण के वलए 

सांबांवधत अवधकाररयोां से सांपकय  करें। 
- - - - 

आवश्यक धडधि ल कौशल और कारू्नर्न 4 6 - - 

पीसी12. वडवजटल उपकरणोां को सांचावलत करें  और इसकी सुविधाओां और 

अनुप्रयोगोां का सुरवक्षत और सांरवक्षत तरीके से उपयोग करें। 
- - - - 

पीसी13. इांटरनेट और सोशल मीवडया पे्लटफॉमय का सुरवक्षत और सांरवक्षत तरीके से 

उपयोग करें। 
- - - - 

उद्यमशीलता 3 5 - - 

पीसी14. सांभावित व्यिसाय के अिसरोां की पहचान करें  और उनका आकलन करें। - - - - 

पीसी15. धन और सांबांवधत वित्तीय और कानूनी चुनौवतयोां की व्यिस्था के वलए स्रोतोां 

की पहचान करें। 
- - - - 

ग्राहक सेवा 2 2 - - 

पीसी16. विवभन्न प्रकार के िाहकोां की पहचान करें  - - - - 

पीसी17. िाहकोां की जरूरतोां को पहचानें और उन्हें उवचत रूप से सांबोवधत करें  - - - - 

पीसी18. उवचत स्वच्छता और सौांदयय मानकोां का पालन करें। - - - - 

प्रधशकु्षता एवं र्नौकररयो ंके धलए तैयार होर्ना 1 3 - - 

पीसी19. एक बुवनयादी बायोडाटा बनाएां । - - - - 

पीसी20. उपयुि नौकररयााँ िोजें और आिेदन करें। - - - - 

पीसी21. आिश्यकता के अनुसार वशकु्षता अिसरोां की पहचान करें  और उन्हें 

पांजीकृत करें। 
- - - - 

  NOS कुल 20 30 0 0 

FFS/N 0904: स्टोर 

या गोदाम के 

संचालर्न में सहायता 

स्थाधपत प्रधक्रयाओ ंऔर मार्नको ंके अरु्नसार सामग्री की प्रास्कप्त, स्टोर और पे्रषण 

में सहायता करर्ना 
6 20 10 2 

पीसी1. गुणित्ता और मात्रा विवनदेशोां के अनुसार आने िाले सभी सामानोां को प्राप्त 

करने और उनका वनरीक्षण करने में सहायता करें। 
2 4 4 1 

पीसी2. काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार स्टोर या वितरण के वलए सामान तैयार करने 

में सहायता करना। 
0 4 4 0 

पीसी3. माल की लोवडांग, अनलोवडांग और पैकेवजांग में सहायता करना। 2 4 0 0 

पीसी4. इांटीररयर रूप से सांबांवधत विभाग को िसु्तओां के पे्रषण के समन्वय में 

सहायता करना, यह सुवनवित करना वक िे विवधित पैक वकए गए हैं और लेबल/टैग 

वकए गए हैं। 

2 4 0 0 

पीसी5. अस्वीकृत माल को विके्रता को भेजने में सहायता करना, यह सुवनवित करना 

वक िे विवधित पैक और लेबल वकए गए हैं। 
0 4 2 1 
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स्टोर या गोदाम की सूची और स्टॉक के प्रबंिर्न में सहायता करर्ना 4 16 12 1 

पीसी6. इन्वेंटर ी स्तरोां की वनगरानी करने और यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक 

सभी िसु्तओां को िीक से सांिहीत वकया गया है और उनका वहसाब लगाया गया है। 
0 4 0 0 

पीसी7. वनयवमत स्टॉक जाांच करने, इन्वेंटर ी ररकॉडय का वमलान करने, विसांगवतयोां या 

सांभावित कमी की पहचान करने में सहायता करें। 
2 4 4 1 

पीसी8. रसीदें , स्टोर और पे्रषण सवहत सभी इन्वेंटर ी लेनदेन के सटीक ररकॉडय बनाए 

रिने में सहायता करें। 
2 4 4 0 

पीसी9. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक सभी ऑडयर सही ढांग से और समय 

पर सांसावधत वकए जाएां । 
0 4 4 0 

स्टोर या गोदाम के्षत्र की सफाई और रिरिाव में सहायता करें  6 12 8 3 

पीसी10. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक सभी स्टोर के्षत्रोां को साफ, व्यिल्पस्थत 

और ितरोां से मुि रिा जाए। 
2 4 2 1 

पीसी11. स्टोर या गोदाम में उपयोग वकए जाने िाले सभी उपकरण और मशीनरी 

अचे्छ कायय क्रम में हैं, इसके रिरिाि में सहायता करें। 
2 4 4 1 

पीसी12. अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाओां के आधार पर अिाांवछत सामवियोां का वनपटान 

करें। 
2 2 0 1 

पीसी13. अपेवक्षत दस्तािेजोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए 

सुपरिाइजरसे इनपुट/फीडबैक पर ध्यान दें। 
0 2 2 0 

  NOS कुल 16 48 30 6 

FFS/N0905: 

लकड़ी के 

कामकािी संचालर्न 

में सहायता 

धर्नमााण/स्थापर्ना के धलए काया के्षत्र तैयार कररे्न में सहायता करर्ना 4 16 6 1 

पीसी1. सांसाधनोां की योजना बनाने के वलए कायय आलेि/जॉब काडय और 

सुपरिाइजरके वनदेशोां से कायय आिश्यकताओां की व्याख्या करना। 
0 2 1 0 

पीसी2. व्यल्पिगत सुरक्षा उपकरण सवहत आिश्यक सामिी, औजार और उपकरण, 

आवकय टेक्चरल हाडयिेयर आवद के चयन और व्यिल्पस्थत करने में सहायता करना। 
1 4 2 1 

पीसी3. वदए गए वनदेशोां के अनुसार काययस्थल पर वितररत सामिी/फनीचर भागोां को 

िोलने में सहायता करें। 
1 2 0 0 

पीसी4. आिश्यक वनमायण/स्थापना सांचालन के वलए उपयुि कायय के्षत्र स्थावपत करने 

में सहायता करना। 
0 2 1 0 

पीसी5. फशय/दीिारोां/व्यल्पियोां को क्षवत से बचाने के वलए दीिार और फशय पर 

सुरक्षा/सुरक्षा सामिी स्थावपत करें। 
1 4 2 0 

पीसी6. काम शुरू करने से पहले वबजली उपकरणोां के उपयोग के वलए पािर सॉकेट 

की सुरक्षा और उवचत काययप्रणाली सुवनवित करें। 
1 2 0 0 

लकड़ी के काम, संयोिर्न और स्थापर्ना कायों में सहायता करर्ना 7 28 18 3 

पीसी7. वडज़ाइन आलेि, उत्पाद नमूने आवद के अनुसार ऑपरेशन में आिश्यक 

विवभन्न उत्पाद घटकोां की व्याख्या करना। 
1 2 2 0 
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पीसी8. काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार उपयुि हार् और वबजली उपकरणोां का 

उपयोग करके सटीक जोड और चौराहे तैयार करें। 
1 4 2 0 

पीसी9. आिश्यकता के अनुसार तैयार वकनारोां को तैयार करने के वलए भागोां के 

वकनारोां पर एज बैंवडांग करें। 
0 2 2 0 

पीसी10. भागोां के सांयोजन के दौरान आिश्यकताओां के आधार पर सभी फनीचर 

भागोां और हाडयिेयर को उवचत रूप से रिने में सहायता करना। 
1 0 2 0 

पीसी11. वनवदयष्ट हाडयिेयर और वफवटांग का उपयोग करके फनीचर सांयोजन और 

स्थापना करने में सहायता करना। 
1 4 2 0 

पीसी12. हाडयिेयर वफवटांग का उवचत कामकाज सुवनवित करें , और आिश्यक 

समायोजन करें। 
1 4 2 1 

पीसी13. ऑवबयटल सैंवडांग मशीन और अपघषयक कागजोां का उपयोग करके उत्पाद 

की सतह को वचकना/सैंड करना। 
1 4 2 1 

पीसी14. भागोां/फनीचर पर लगाने के वलए दाग, वफवनश, पॉवलश, िैक्स और वफलसय 

जैसी सामिी तैयार करने में सहायता करना। 
1 4 2 1 

पीसी15. पुराने वफवनश को हटाकर, क्षवत की मरम्मत, सैंवडांग और ररवफवनवशांग आवद 

द्वारा फनीचर की मरम्मत और बहाली में सहायता करें। 
0 4 2 0 

काया के्षत्र की सफाई और हैंडओवर में सहायता करें  2 10 3 2 

पीसी16. सुवनवित करें  वक कायय के्षत्र साफ वकया गया है, हार् और/या वबजलीओजार 

और उपकरण काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार साफ, रिरिाि और सांिहीत वकए 

गए हैं। 

1 4 1 1 

पीसी17. अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाओां के आधार पर अिाांवछत सामवियोां का वनपटान 

करें। 
1 2 0 1 

पीसी18. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक जॉब िकय  को काययस्थल की 

प्रवक्रयाओां के अनुसार पैकेज/स्टोर/टैग वकया जाए और अगले चरण में भेजा जाए। 
0 2 1 0 

पीसी19. अपेवक्षत दस्तािेजोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए 

सुपरिाइजरसे इनपुट/फीडबैक पर ध्यान दें। 
0 2 1 0 

  NOS कुल 13 54 27 6 

FFS/N0906: 

मशीर्न शॉप 

संचालर्न और 

सामान्य रिरिाव 

में सहायता 

मशीर्न संचालर्न के धलए काया के्षत्र तैयार कररे्न में सहायता करें  4 12 6 1 

पीसी1. कायय आलेि/जॉब काडय से कायय आिश्यकताओां की व्याख्या करना, और 

सांसाधनोां की योजना बनाने के वलए सुपरिाइजर के वनदेशोां की व्याख्या करना। 
0 4 2 0 

पीसी2. व्यल्पिगत सुरक्षा उपकरण सवहत मशीन सांचालन करने के वलए आिश्यक 

पूिय-आिश्यकताओां (जैसे पैनल, एज बैंड, टेम्पलेट, हाडयिेयर वफवटांग इत्यावद) की 

व्यिस्था करने में सहायता करें। 

2 4 2 0 

पीसी3. मशीन िकय शॉप में टेम्प्पे्लट, पैनल, ऑफ कट्स और अन्य सामवियोां को सै्टक 

करने और बनाए रिने में सहायता करना। 
2 4 2 1 

मशीर्न स्थापर्ना और प्री-ऑपरेध व िांच में सहायता करें  10 12 6 2 
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पीसी4. मशीन सांचालन के दौरान पररशुिता, सेट, सांचालन और सुरक्षा के वलए 

मशीन ओजार (जैसे बे्लड, वबट्स, एज बैंड, वचपकने िाले, कटर इत्यावद) स्थावपत 

करने में सहायता करें। 

2 2 2 1 

पीसी5. वनदेश मैनुअल के अनुसार बुवनयादी प्री-ऑपरेवटि जाांच करने में सहायता 

करें। 
2 4 2 1 

पीसी6. सांचालन के वलए आिश्यक विवभन्न उत्पाद घटकोां की व्याख्या करना। 2 4 0 0 

पीसी7. मशीन सांचालन करते समय सामिी प्रबांधन में सहायता करना। 2 2 0 0 

सुपरिाइजरके वनदेशोां के अनुसार अन्य मशीन सांचालन में सहायता करना। 2 0 2 0 

असेंबली और कू्यसी संचालर्न में सहायता करर्ना 4 8 4 0 

पीसी8. वनवदयष्ट आवकय टेक्चरल हाडयिेयर और वफवटांग, टूल्स और उपकरण का उपयोग 

करके फनीचर असेंबली में सहायता करें। 
2 4 2 0 

PC9. गुणित्ता जाांच सांचालन करने और समायोजन करने में सहायता करें। 2 4 2 0 

काया के्षत्र की सफाई और हैंडओवर में सहायता करें  6 14 8 3 

पीसी10. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक जॉब िकय  को काययस्थल की 

प्रवक्रयाओां के अनुसार पैकेज/स्टोर/टैग वकया जाए और अगले चरण में भेजा जाए। 
0 2 2 0 

पीसी11. सुवनवित करें  वक कायय के्षत्र साफ वकया गया है, हार् और/या वबजली 

उपकरण और उपकरण काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार साफ, रिरिाि और 

सांिहीत वकए गए हैं। 

2 4 2 1 

पीसी12. अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाओां के आधार पर अिाांवछत सामवियोां का वनपटान 

करें। 
2 2 0 1 

पीसी13. मशीन के रिरिाि, वनयवमत जाांच और मरम्मत कायों को करने में 

सहायता करें। 
2 4 2 1 

पीसी14. अपेवक्षत दस्तािेजोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए सुपरिाइजर 

से इनपुट/फीडबैक पर ध्यान दें। 
0 2 2 0 

  NOS कुल 24 46 24 6 

FFS/N0907: 

फर्नीचर धफधर्नधशंग 

कायों में सहायता 

फर्नीचर पररष्करण काया के धलए काया के्षत्र तैयार कररे्न में सहायता करें  4 12 6 2 

पीसी1. कायय आलेि/जॉब काडय से कायय आिश्यकताओां की व्याख्या करें , और 

सांसाधनोां की योजना बनाने के वलए वफवनश, रांग, वडजाइन आवद से सांबांवधत 

सुपरिाइजरके वनदेशोां की व्याख्या करें। 

0 4 2 0 

पीसी2. सतह पररष्करण कायय के वलए आिश्यक सामग् ओजार और उपकरणोां के 

चयन में सहायता करना 
2 4 2 1 

पीसी3. सतह पररष्करण सांचालन के वलए गुणित्ता और मात्रा की आिश्यकताओां को 

पूरा करने के वलए फनीचर आइटम/फे्रम की गुणित्ता जाांच करने में सहायता करें। 
2 4 2 1 

ऑपरेशर्न-पूवा िांच कररे्न में सहायता करें  6 8 6 1 

पीसी4. वफवनवशांग मैवटरक्स या उत्पाद नमूनोां के आधार पर वफवनश प्रवक्रया की 

आिश्यकता की व्याख्या करें  
2 0 2 0 
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पीसी5. पररष्करण कायय की आिश्यकताओां के वलए फनीचर उत्पादोां की वकसी भी 

टूट-फूट का वनरीक्षण करें। 
2 4 2 1 

पीसी6. पहचाने गए के्षत्र (दरारें , छेद या जोड) को सुचारू रूप से और समान रूप से 

भरने के वलए सही अनुप्रयोग तकनीकोां का उपयोग करें। 
2 4 2 0 

सैंधडंग और सतह कोध ंग संचालर्न में सहायता करें  6 16 8 1 

पीसी7. जॉब िकय  आिश्यकताओां के आधार पर उपयुि सैंवडांग पेपर िेड की 

पहचान करें  और चयन करें। 
2 4 2 1 

पीसी8. उवचत सैंवडांग पेपर, या हार् उपकरण, वबजली उपकरण, या औजार का 

उपयोग करके उत्पाद की सतह को वचकना/सैंवडांग करें  
2 4 2 0 

पीसी9. िश और रेगन का उपयोग करके उद्योग-मानक कोवटांग लागू करें  । 0 4 2 0 

पीसी10. उत्पादोां/भागोां की गुणित्ता जाांच में सहायता करें। 2 4 2 0 

काया के्षत्र की सफाई और हैंडओवर में सहायता करें  4 12 6 2 

पीसी11. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक कायय काययस्थल प्रवक्रयाओां के 

अनुसार पैक/स्टोर/टैग वकया जाए और अगले चरण में भेजा जाए। 
0 2 2 0 

पीसी12. सुवनवित करें  वक कायय के्षत्र साफ वकया गया है, हार् और/या वबजली 

उपकरण और उपकरण काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार साफ, रिरिाि और 

सांिहीत वकए गए हैं। 

2 4 2 1 

पीसी13. अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाओां के आधार पर अिाांवछत सामवियोां का वनपटान 

करें। 
2 4 0 1 

पीसी14. अपेवक्षत दस्तािेजोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए सुपरिाइजर 

से इनपुट/फीडबैक पर ध्यान दें। 
0 2 2 0 

  NOS कुल 20 48 26 6 

FFS/N0908: 

असबाब संचालर्न में 

सहायता 

असबाब काया के धलए काया के्षत्र तैयार कररे्न में सहायता करें  4 10 6 1 

पीसी1. सांसाधनोां की योजना बनाने के वलए कायय आलेि/जॉब काडय से कायय 

आिश्यकताओां और वडजाइन, कपडे, फोम, सहायक उपकरण आवद से सांबांवधत 

सुपरिाइजरके वनदेशोां की व्याख्या करें। 

0 4 2 0 

पीसी2. पररशुिता, सेट, सांचालन और सुरक्षा के वलए कैं ची, काटने के उपकरण, 

चाकू या बे्लड का चयन और वनरीक्षण करने में सहायता करें। 
2 2 2 1 

पीसी3. वदशावनदेशोां को पूरा करने के वलए कचे्च फे्रम/उत्पाद भागोां/फनीचर आइटम 

आवद की गुणित्ता जाांच करने में सहायता करें  
2 4 2 0 

बुधर्नयादी असबाब संचालर्न कररे्न में सहायता करें  14 22 14 3 

पीसी4. उत्पाद वचत्र/नमूनोां के आधार पर असबाब िाले के्षत्रोां को वनधायररत करने के 

वलए असबाब िाले फे्रम के अलग-अलग वहस्सोां की व्याख्या करना। 
2 0 2 0 

पीसी5. असबाब िाले फे़्रमोां को डर ाइांग/नमूना विवनदेशोां, उत्पाद विवनदेशोां आवद के 

अनुरूप मापें। 
2 4 2 1 

पीसी6. उपयुि हार् या वबजली उपकरण आवद का उपयोग करके बिी बनाने में 

सहायता करना। 
2 4 2 0 
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पीसी7. उवचत हार् या वबजली उपकरण आवद का उपयोग करके फोम काटने में 

सहायता करें। 
2 4 2 0 

पीसी8. उवचत हार् या वबजली उपकरण आवद का उपयोग करके कपडे/चमडे की 

वफवटांग में सहायता करना। 
2 4 2 0 

पीसी9. तैयार असबाब िाले वहस्सोां/फनीचर की सतह पर वकसी भी दोष/वचि का 

वनरीक्षण करें  
2 4 2 1 

पीसी10. असबाब सांचालन के बाद कचे्च माल की माप, अांकन, सै्टवकां ग और स्टोर 

करना और स्टोर डेटाबेस में वििरण भरना। 
2 2 2 1 

काया के्षत्र की सफाई और हैंडओवर में सहायता करें  6 14 4 2 

पीसी11. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक जॉब िकय  को काययस्थल की 

प्रवक्रयाओां के अनुसार पैकेज/स्टोर/टैग वकया जाए और अगले चरण में भेजा जाए। 
0 4 0 0 

पीसी12. सुवनवित करें  वक कायय के्षत्र साफ वकया गया है, हार् और/या वबजली 

उपकरण और उपकरण काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार साफ, रिरिाि और 

सांिहीत वकए गए हैं 

2 4 2 1 

पीसी13. सौांपने से पहले तैयार उत्पाद की अच्छी तरह से सफाई करें। 2 2 0 0 

पीसी14. अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाओां के आधार पर अिाांवछत सामवियोां का वनपटान 

करें। 
2 2 0 1 

पीसी15 . अपेवक्षत दस्तािेजोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए 

सुपरिाइजरसे इनपुट/फीडबैक पर ध्यान दें  
0 2 2 0 

  NOS कुल 24 46 24 6 

FFS/N0909: 

फर्नीचर पैकेधिंग 

संचालर्न में सहायता 

करे 

पैकेधिंग के धलए काया के्षत्र तैयार कररे्न में सहायता करें  6 12 6 1 

पीसी1. सांसाधनोां की योजना बनाने के वलए कायय आलेि/जॉब काडय और उत्पाद 

पैकेवजांग, पररिहन और स्थापना से सांबांवधत सुपरिाइजर के वनदेशोां से कायय 

आिश्यकताओां की व्याख्या करें। 

2 4 2 0 

पीसी2. वनवदयष्ट पैकेवजांग रास्ता में विवभन्न विभागोां से उत्पाद भागोां को सुरवक्षत रूप से 

उिाना और सांभालना। 
2 4 2 0 

पीसी3. काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार गुणित्ता को पूरा करने के वलए तैयार 

फनीचर आइटम/उत्पाद की गुणित्ता जाांच करने में सहायता करें। 
2 4 2 1 

पैकेधिंग और गुणवत्ता िांच कायों में सहायता करें  8 22 8 2 

पीसी4. पैकेवजांग आिश्यकताओां के आधार पर फनीचर के टुकडोां को तोडने/वफर से 

जोडने में सहायता करना। 
0 4 2 0 

पीसी5. पैकेवजांग सामिी आिश्यकताओां की गणना करने के वलए उत्पादोां/भागोां को 

मापने, विवभन्न आकारोां की पहचान करने आवद में सहायता करना। 
2 4 2 1 

पीसी6. पैकेवजांग के वलए कवटांग सूची के आधार पर उत्पाद भागोां को व्यिल्पस्थत करने 

में सहायता करें। 
0 4 0 0 

पीसी7. काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार, हार् उपकरण, वबजली उपकरण या मशीनोां 

का उपयोग करके फनीचर िसु्तओां की पैकेवजांग और रैवपांग में सहायता करें। 
2 4 2 0 
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पीसी8. उवचत सांकेत वनवदयष्ट करें , जैसे नाजुक/मूल्िान िसु्तएां , सुरक्षा/चेतािनी 

सांकेत, हैंडवलांग और असेंबली वनदेश इत्यावद। 
2 4 0 1 

पीसी9. सुवनवित करें  वक बक्सोां को काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार सील वकया गया 

है, लेबल वकया गया है और पररिहन वकया गया है। 
2 2 2 0 

काया के्षत्र की सफाई और हैंडओवर में सहायता करें  8 16 8 3 

पीसी10. यह सुवनवित करने में सहायता करें  वक जॉब िकय  को काययस्थल की 

प्रवक्रयाओां के अनुसार पैकेज/स्टोर/टैग वकया जाए और अगले चरण में भेजा जाए। 
2 4 2 0 

पीसी11. सुवनवित करें  वक कायय के्षत्र साफ वकया गया है, हार् और/या वबजली औजार 

और उपकरण काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार साफ, रिरिाि और सांिहीत वकए 

गए हैं। 

2 4 2 1 

पीसी12. सौांपने से पहले तैयार उत्पाद की अच्छी तरह से सफाई करें। 2 0 2 1 

अपधशष्ट् धर्नप ार्न प्रधक्रयाओ ंके आिार पर अवांधछत सामधग्रयो ंका धर्नप ार्न 

करें। 
2 4 0 1 

पीसी13. अपेवक्षत दस्तािेजोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए सुपरिाइजर 

से इनपुट/फीडबैक पर ध्यान दें। 
0 4 2 0 

  NOS कुल 22 50 22 6 

FFS/N0910: 

फर्नीचर, धफक्स्चर 

और धफध ंग के धलए 

स्थापर्ना संचालर्न में 

सहायता करे 

स्थापर्ना के धलए कायास्थल तैयार कररे्न में सहायता करें  6 14 7 1 

पीसी1. कायय आलेि/जॉब काडय से कायय आिश्यकताओां की व्याख्या करना और 

सांसाधनोां की योजना बनाने के वलए उत्पाद सांयोजन और स्थापना से सांबांवधत 

सुपरिाइजर के वनदेशोां की व्याख्या करना। 

0 2 1 0 

पीसी2. फनीचर के उस टुकडे/टुकडोां की पहचान करने में सहायता करें  वजन्हें 

स्थावपत करने की आिश्यकता है, वजसमें नाम, मॉडल नांबर और कोई अन्य प्रासांवगक 

जानकारी शावमल है। 

0 2 1 0 

पीसी3. स्थापना के वलए आिश्यक औजार और सामवियोां को चुनने और व्यिल्पस्थत 

करने में सहायता करें , वजसमें कोई विशेष उपकरण या हाडयिेयर जो आिश्यक हो, 

और व्यल्पिगत सुरक्षा उपकरण शावमल हो। 

2 2 1 1 

पीसी4. वदए गए वनदेशोां के अनुसार सामिी/फनीचर भागोां/फनीचर/अन्य उत्पादोां को 

लोड करने, उतारने, सामिी की आिाजाही, अनपैवकां ग में सहायता करें। 
0 2 1 0 

पीसी5. स्थापना आिश्यकता के अनुरूप कायय के्षत्र स्थावपत करने में सहायता करें। 2 2 1 0 

पीसी6. फशय/दीिारोां/व्यल्पियोां को क्षवत से बचाने के वलए दीिार और फशय पर 

सुरक्षा/सुरक्षा सामिी स्थावपत करें। 
0 2 2 0 

पीसी7. काम शुरू करने से पहले वबजली उपकरणोां के उपयोग के वलए पािर सॉकेट 

की सुरक्षा और उवचत काययप्रणाली सुवनवित करें। 
2 2 0 0 

फर्नीचर, धफक्स्चर और धफध ंग की असेंबली और स्थापर्ना में सहायता करर्ना 14 20 16 3 

पीसी8. असेंबली अनुक्रम के आधार पर विवभन्न उत्पाद घटकोां और हाडयिेयर को 

सांरेल्पित करें। 
0 2 0 0 
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पीसी9. विद्युत आउटलेट, प्लांवबांग पॉइांट और अन्य व्यिस्थाओां के वलए कट-आउट 

बनाने में सहायता करें। 
0 2 2 0 

पीसी10. फ़वनयचर के विवभन्न घटकोां को जोडने में सहायता करें। 2 2 2 0 

पीसी11. आवकय टेक्चरल हाडयिेयर और वफवटांग की स्थापना में सहायता करें। 2 2 2 1 

पीसी12. विवभन्न प्रकार के दरिाजे और ल्पिडवकयााँ, एलु्मीवनयम, यूपीिीसी आवद की 

स्थापना में सहायता करना। 
2 2 2 0 

पीसी13. विवभन्न प्रकार के फशय आवद की स्थापना में सहायता करना। 2 2 2 1 

पीसी14. वफक्स्चर की स्थापना में सहायता करें। 2 2 2 0 

पीसी15. वनवदयष्ट स्थान पर इकटे्ठ वहस्सोां/फनीचर को स्थावपत करने और िीक करने 

में सहायता करना। 
2 2 2 0 

पीसी16. फनीचर और वफवटांग के परीक्षण में सहायता करें  वक क्ा यह िीक से 

स्थावपत है और िीक से काम कर रहा है, यवद आिश्यक हो तो आिश्यक समायोजन 

करें। 

0 2 2 0 

पीसी17. स्थावपत फनीचर पर अांतराल, िरोांच, ढीले वहसे्स आवद जैसे दोषोां का 

वनरीक्षण करें  और उन्हें वचवित करें। 
2 2 0 1 

काया स्थल की सफाई और हैंडओवर में सहायता करें  6 8 3 2 

पीसी18. सौांपे गए कायय को समय पर पूरा करना सुवनवित करें। 0 2 1 0 

पीसी19. सुवनवित करें  वक कायय के्षत्र साफ वकया गया है, हार् और/या वबजली औजार 

और उपकरण काययस्थल प्रवक्रयाओां के अनुसार साफ, रिरिाि और सांिहीत वकए 

गए हैं। 

2 2 0 1 

पीसी20. यवद आिश्यक हो, तो तैयार उत्पाद को सौांपने से पहले अच्छी तरह से साफ 

करने और ढकने में सहायता करें। 
2 0 1 0 

पीसी21. अपवशष्ट वनपटान प्रवक्रयाओां के आधार पर अिाांवछत सामवियोां का वनपटान 

करें। 
2 2 0 1 

पीसी22. अपेवक्षत दस्तािेज़ोां को शावमल करने और बनाए रिने के वलए 

पययिेक्षक/िाहक से इनपुट/प्रवतवक्रया पर ध्यान दें। 
0 2 1 0 

  NOS कुल 26 42 26 6 

  कुल योग 245 556 287 62 
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अरु्नचे्छदक 7: मूल्यांकर्न रणर्नीधत 

 

इस अनुभाग में काययक्रम की आिश्यक दक्षताओां पर वशक्षार्ी का मूल्ाांकन करने के वलए जानकारी की पहचान करने, एकत्र करने और व्याख्या करने से जुडी प्रवक्रयाएां  शावमल हैं। 

FFSC में, हम उम्मीदिार के प्रदशयन का आकलन करने में विश्वास करते हैं, मूल्ाांकन के वलए एक समि दृवष्टकोण आिश्यक है। हमने विवभन्न चरणोां में उम्मीदिार की समि प्रगवत पर नज़र रिने के वलए 

एक बहु-स्तरीय प्रवक्रया तैयार की है। जबवक कुछ तकनीकोां को प्रवशक्षण वितरण काययक्रम के वहसे्स के रूप में अपनाया जाता है, अन्य स्पष्ट परीक्षण विवधयााँ हैं। ये हैं: 

1. इांटीररयर (पसांदीदा) 

ए। टर ेनर के नेतृत्व में मूल्ाांकन 

बी।मास्टर टर ेनर /प्रोिाम मेंटर के नेतृत्व में मूल्ाांकन 

2. बाहरी 

ए। मूल्ाांकन भागीदार/फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताय (अवनिायय) 

बी। उद्योग (पसांदीदा) 

 

1. इं ीररयर (पसंदीदा) 

ए.  र ेर्नर के रे्नतृत्व में मूल्यांकर्न: 

प्रवशक्षण वितरण काययक्रम के वहसे्स के रूप में, प्रवशक्षण काययक्रम के दौरान उम्मीदिार की प्रगवत का आकलन करने के वलए विवभन्न परीक्षण और पररयोजनाएां  वनयवमत रूप से वडजाइन की जाती हैं। ये 

वसिाांत और व्यािहाररक, व्यल्पिगत और समूह गवतविवधयोां का वमिण हैं। 

इन मूल्ाांकनोां को सांचावलत करने के वलए प्रवशक्षकोां को TOT काययक्रमोां के तहत विवशष्ट प्रवशक्षण प्रदान वकया जाएगा। इसकी एक ररपोटय वनयुिप्रॉक्टडय/प्रोिाम मेंटर को सौांपी जाएगी। 

 

बी. मास्टर  र ेर्नर/प्रोग्राम में र के रे्नतृत्व में मूल्यांकर्न: 

प्रते्यक टर ेनर/बैच को एक मास्टर टर ेनर/प्रोिाम मेंटर से जोडा जाना चावहए, जो बैच की प्रगवत पर नज़र रिेगा। टर ेनर प्रवशक्षण वितरण या आिवधक मूल्ाांकन आयोवजत करने के सांबांध में मास्टर टर ेनर/प्रोिाम 

मेंटर से परामशय कर सकता है। 

मास्टर टर ेनर/प्रोिाम मेंटर उपयुि और व्यिहायय समझे जाने िाले साधनोां का उपयोग करके, उम्मीदिारोां की प्रगवत का आकलन करने के वलए अपना सत्र आयोवजत कर सकते हैं। 

 

2. बाहरी 
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ए. मूल्यांकर्न भागीदार/फ्रीलांस मूल्यांकर्नकताा: 

मूल्ाांकन भागीदार अवनिायय रूप से TOA प्रमावणत मूल्ाांकनकतायओां या TOA प्रमावणत फ्रीलाांस मूल्ाांकनकतायओां के माध्यम से बाहरी मूल्ाांकन करें गे। वकसी भी मूल्ाांकन गवतविवध के तीन महत्वपूणय 

चरण होते हैं - पूिय-मूल्ाांकन, मूल्ाांकन के दौरान और मूल्ाांकन के बाद। प्रते्यक चरण में मूल्ाांकन आयोवजत करने के वलए पररभावषत प्रणाली का पालन वकया जाएगा। 

FFSC प्रवशक्षण एिां मूल्ाांकन टीम या FFSC द्वारा सौांपा गया कोई अन्य प्रावधकारी गुणित्ता आश्वासन और वनगरानी के नजररए से औचक या योजनाबि दौरे और जाांच कर सकता है। 

प्रते्यक चरण की आिश्यकताएाँ  और वििरण नीचे वदए गए हैं: 

 

1. पूवा मूल्यांकर्न: 

ए। मूल्ाांकन भागीदार/वनधायरक/फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताय सत्यापन। 

बी। मूल्ाांकन स्थापना/इांफ्रा के वलए प्रवशक्षण कें द्र की जाांच। 

सी। FFSC को मूल्ाांकन भागीदार/फ्रीलाांस मूल्ाांकनकताय द्वारा प्रश्न पत्र प्रसु्तत करना। 

डी। FFSC NOS और पीसी के अनुरूप प्रश्न पत्रोां को मान्य और अनुमोवदत करेगा। 

इ। FFSC सांबिता और पररयोजना मूल्ाांकन अनुमोदन। 

एफ। कें द्र प्रवशक्षण भागीदार या वनवदयष्ट तटस्थ मूल्ाांकन कें द्र द्वारा मूल्ाांकन सूचना के वलए तैयार है। 

 

2. मूल्यांकर्न के दौरार्न (मूल्यांकर्न धदवस पर): मूल्ाांकन FFSC से व्यिहाययता और अनुमोदन के आधार पर ऑफ़लाइन, ऑनलाइन या हाइविड प्रारूप में आयोवजत वकया जा सकता है। वकसी भी 

प्रवक्रया के तहत, नीचे वदए गए वदशावनदेशोां को सांकवलत करना आिश्यक है: 

ए। मूल्ाांकन के सांचालन के तरीके के अनुसार विशेष कायय भूवमका के वलए प्रयोगशाला उपकरण की उपलब्धता की जाांच करें। 

बी। उम्मीदिार सत्यापन: उम्मीदिारोां के आधार काडय वििरण की पुवष्ट करें। 

सी। प्रवशक्षण की अिवध की जााँच करें। 

डी। मूल्ाांकन प्रारांभ और समाल्पप्त समय को दस्तािेज़ोां में वनवदयष्ट अनुसार जाांचें। 

इ। मूल्ाांकनकताय/स्वतांत्र मूल्ाांकनकताय को हर समय मूल्ाांकन वदशावनदेशोां का पालन करना चावहए। 

एफ। मूल्ाांकन गुणित्ता आश्वासन जाांच के वलए FFSC प्रवशक्षण और मूल्ाांकन वनगरानी टीम को सूचना। 

जी। FFSC प्रोटोकॉल के अनुसार एकत्र वकए गए मूल्ाांकन के सांचालन के साक्ष्य सुवनवित करें : 
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i. मूल्ाांकन स्थान से मूल्ाांकनकताय की समय-मुद्राांवकत और वजयोटैग की गई ररपोवटिंग। 

ii. साइनबोडय और योजना-विवशष्ट िाांवडांग के सार् कें द्र में तस्वीरें । 

iii.  प्रवशक्षण अिवध के दौरान प्रवशकु्षओां की बायोमेवटरक या मैनु्यअल उपल्पस्थवत शीट (TP द्वारा मुद्राांवकत)। 

iv. टाइम-सै्टम्प््ड और वजयोटैग्ड मूल्ाांकन (वलल्पित + मौल्पिक + प्रोयवगक) तस्वीरें  और िीवडयो। 

      एच। FFSC को प्रसु्तत करने के वलए आिश्यक दस्तािेज। 

 

3. पोस्ट मूल्यांकर्न: 

ए। FFSC को मूल्ाांकन दस्तािेज और फीडबैक समय पर प्रसु्तत करना। 

बी। दस्तािेज़ोां की हाडय कॉपी सांिहीत की जाती हैं। 

सी। मूल्ाांकन के दस्तािेजोां और तस्वीरोां की सॉफ्ट कॉपी िाउड स्टोरेज से अपलोड/एके्सस की जाती है। 

डी। हाडय डर ाइि में सांिहीत मूल्ाांकन के दस्तािेजोां और तस्वीरोां की सॉफ्ट प्रवतयाां। 

इ। FFSC द्वारा पररभावषत कोई अन्य अनुपालन आिश्यकता। 

 

बी. उद्योग भागीदार: 

FFSC प्रवशक्षण काययक्रम के दौरान विवभन्न चरणोां में उम्मीदिारोां का मूल्ाांकन करने के वलए उद्योग भागीदारोां और विषय िसु्त विशेषज्ञोां को शावमल कर सकता है। 
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अरु्नचे्छदक 8: पररवणी शब्द और शब्दावली 

पररवणी शब्द 

पररवणी शब्द धववरण 

AA मूल्ाांकन एजेंसी 

AB अिावडिंग बॉडी 

ISCO व्यिसायोां का अांतरायष्टर ीय मानक िगीकरण 

NCO व्यिसायोां का राष्टर ीय िगीकरण 

NCrF राष्टर ीय ऋण ढाांचा 

NOS राष्टर ीय व्यािसावयक मानक 

NQR राष्टर ीय योग्यता रवजस्टर 

NSQF राष्टर ीय कौशल योग्यता रूपरेिा 

OJT नौकरी के प्रवशक्षण पर 

MEP याांवत्रक विद्युत पाइपलाइन 

CAD कां पू्यटर एडेड वडजाइन 

PwD अपांग व्यल्पि 

POSH यौन उत्पीडन की रोकर्ाम 

OHS व्यािसावयक स्वास्थ्य और सुरक्षा 

 

शब्दकोष 

अवधि धववरण 

राष्ट्र ीय व्यावसाधयक मार्नक 

(NOS) 

NOS वकसी विशेष कायय में लगे व्यल्पि से आिश्यक मापनीय प्रदशयन पररणामोां को पररभावषत करता है। िे सूचीबि करते हैं वक उस कायय को करने िाले व्यल्पि को 

क्ा जानना चावहए और क्ा करना चावहए। 

योग्यता मूल्ाांकन और सत्यापन प्रवक्रया का एक औपचाररक पररणाम जो तब प्राप्त होता है जब एक सक्षम वनकाय यह वनधायररत करता है वक वकसी व्यल्पि ने वदए गए मानकोां 

के अनुरूप सीिने के पररणाम हावसल वकए हैं। 

योग्यता फाइल योग्यता फ़ाइल एक टेम्पलेट है वजसे NSQF अनुपालन के पररपे्रक्ष्य से योग्यता की आिश्यक जानकारी प्राप्त करने के वलए वडज़ाइन वकया गया है। योग्यता फ़ाइल 

सामान्यतः  योग्यता प्रदान करने िाली सांस्था द्वारा प्रसु्तत की जाएगी। 

के्षत्र व्यािसावयक गवतविवधयोां का उनके मुख्य आवर्यक कायय, उत्पाद, सेिा या प्रौद्योवगकी के आधार पर समूहीकरण। 

दीघाकाधलक प्रधशक्षण दीघयकावलक कौशल का अर्य है एक िषय और उससे अवधक समय के वलए शुरू वकया गया कोई भी व्यािसावयक प्रवशक्षण काययक्रम। 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf  

उप-के्षत्र उप-के्षत्र इसके घटकोां की विशेषताओां और रुवचयोां के आधार पर आगे टूटने से प्राप्त होता है। 

पेशा व्यिसाय कायय भूवमकाओां का एक समूह है, जो वकसी उद्योग में समान/सांबांवधत कायय करता है। 

र्नौकरी भूधमका नौकरी की भूवमका कायों के एक अवद्वतीय सेट को पररभावषत करती है जो एक सार् वमलकर वकसी सांगिन में एक अवद्वतीय रोजगार अिसर बनाती है। 

व्यावसाधयक मार्नक (OS) ओएस प्रदशयन के उन मानकोां को वनवदयष्ट करता है वजन्हें वकसी व्यल्पि को काययस्थल में कोई कायय करते समय हावसल करना होता है, सार् ही ज्ञान और समझ (KU) के 

सार् उन्हें उस मानक को लगातार पूरा करने की आिश्यकता होती है। व्यािसावयक मानक भारतीय और िैवश्वक दोनोां सांदभों में लागू होते हैं। 

प्रदशार्न मार्नदंड (PC) प्रदशयन मानदांड (PC) ऐसे कर्न हैं जो वकसी कायय को पूरा करते समय आिश्यक प्रदशयन के मानक को वनवदयष्ट करते हैं। 

https://ncvet.gov.in/sites/default/files/NCVET.pdf
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वैकस्किक िैकल्पिक NOS/NOS का सेट है वजसे के्षत्र द्वारा नौकरी की भूवमका में विशेषज्ञता के वलए योगदानकताय के रूप में पहचाना जाता है। प्रते्यक विवशष्ट कायय भूवमका के 

वलए QP के भीतर कई िैकल्पिक हो सकते हैं। िैकल्पिक के सार् QP को सफलतापूियक पूरा करने के वलए प्रवशकु्षओां को कम से कम एक िैकल्पिक का चयन करना 

होगा। 

मुख्य कौशल/सामान्य कौशल 

(GS) 

कोर ल्पस्कल्स या जेनेररक ल्पस्कल्स (GS) कौशल का एक समूह है जो आज की दुवनया में सीिने और काम करने की कुां जी है। आज की दुवनया में वकसी भी कायय पररिेश 

में इन कौशलोां की आमतौर पर आिश्यकता होती है। इन कौशलोां की आमतौर पर वकसी भी कायय िातािरण में आिश्यकता होती है। OS के सांदभय में, इनमें सांचार 

सांबांधी कौशल शावमल हैं जो अवधकाांश नौकरी भूवमकाओां पर लागू होते हैं। 

तकर्नीकी ज्ञार्न तकनीकी ज्ञान िह विवशष्ट ज्ञान है जो वनवदयष्ट कायों को पूरा करने के वलए आिश्यक होता है। 

 


